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Styrket Coromant-strategi

Coromant har valgt at investere i et stort pro-
totypeveaerksted, der nu opferes ved hoved-
kontoret i svenske Sandviken, samt to ekstra
applikationscentre i dels Sverige dels Kina.

Side 6-7

Y FULDSKRUE»
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God ledelse sikrer succes

Headhunteren Flemming Qvist er nu ogsa en
del af kampagnenetverket i forbindelse
med Fuld Skrue. Han opfordrer branchen til
at styrke ledelseslaget med de rette kom-
petencer.

Side 10-11

Hurtigere hevagelser

Tyske Igus vil give brugerne stadig hurtigere
beveegelser i kraft af de smerefrie Drylin
W-akser 1 byggesterrelse 25, der supplerer
programmet med muligheden for at flytte to
tons.

Side 18

Effektiv lagerlasning

En dansk-udviklet intelligent vogn til auto-
matisering af intern transport er netop offent-
liggjort fra Handy Transportvogne A/S, der er
klar til salg af lesningerne fra februar 2013.

Side 24

Investeringer lgfter produktiviteten

2012 er ved at rinde ud. Traditionen tro
udsender vi sammen med drets sidste avis
ogsd det serlige Arsnummer-magasin,
hvor vi denne gang pé 56 sider ser tilbage
pa 2012 og frem mod 2013.

Til trods for megen turbulens i finans-
markederne siavel som i det politiske
system, sd har branchevirksomhederne i
metal-, plast- og maskinindustrierne
klaret sig godt igennem 2012. Mange
steder er omsatningen nu rekordstor, og
tilsvarende sterre er investeringslysten sa
ogsa blevet, sd der leveres atter godt med
CNC-maskiner i markedet, hvor danske
virksomheder til stadighed satser pa fuld-
automatiseret og ubemandet bearbejd-
ning.

Bade branchevirksomheder inden for
pladebearbejdning og spantagende metal-
virksomheder har i 2012 styrket deres
koncepter gennem malrettede investerin-
ger. Samtidig er der sket opgraderinger pa
varktejssiden og investeret yderligere i en
veluddannet medarbejderstyrke. Alt sam-
men er det med til at virksomhederne star
godt rustet til 2013, hvor man nu kan sige,
at vendepunktet er ndet, s4 nu gar det
fremad.

God laselyst!

et vaesentligt tema igennem 2013.

3

Stadig mere produktiv metalbearbejdning og anvendelse af hgjteknologiske lgsninger er kernefokus i branchevirksomhederne, og tegner til ogsa at blive

Ren Olie!

Reducer dine driftsstop
- skift indsatse i dit CJC™ Filter
- mindst én gang om aret

v Det rigtige filter
v Den rigtige Igsning
v Den rigtige filterindsats

—

www.cjc.dk | jop@cic.dk

- Bright Ideas

C.C.JENSEN Danmark] TIf.: 7228 2222

Julekonkurrence

Du kan stadig veere med

pa www.klee.dk?
- S

Klik ind pa www.klee.dk og vaer
med i konkurrencen om

et dreommeophold for 2 personer
pa et af 22 forskellige hoteller!

BRD. KLEE A/S T 43 868 333

www.klee.dk

— Danmarks vel nok staerkeste

service til spantagende maskiner.

Valg en servicepartner, der ved, du skal
tjene penge...

CNC.DK>

knowhow > care > performance

1:76 425000
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Siden september maned har der varet serlige Fuld Skrue-
aktiviteter i Branchesamarbejdet mellem Provinsindustri-
ens Arbejdsgiverforening, PA, Industriens Arbejdsgivere i
Kebenhavn, IAK, samt Metal- & Maskinindustrien, alle
under DI.

I slutningen af oktober pabegyndte en rekke leve-
randerer til metalindustrien s& sidelebende aktiviteter, i
fuld overensstemmelse med det oprindelige initiativ, og
nu er der for alvor kommet aktiviteter i gang i de fore-
lobigt 15 tilknyttede virksomheder, der har givet hinanden
héandslag pé virkeligt at ville inspirere branchen igennem
alle 12 méaneder i 2013.

Rigtigt mange slutbrugere har taget godt imod mulighe-
den for at kunne hente inspiration pa tveers af leveranderer
og brancheinitiativer, og foelger nu den sarlige Fuld
Skrue-gruppe pé Linked-In. Og alle er velkomne. Man
skal ikke vaere medlem af noget, eller for den sags skyld
betale til initiativet. Alle kan melde sig til, og tage del i
debatten og forteelle om muligheder, som andre méske og-
s kunne have gavn af.

Teknovation er aktive omkring initiativet, og udvalgt
som mediepartner. Vi har dermed ogsa givet tilsagn om at
”give den fuld skrue”, og i de seneste numre har man kun-
net folge de forste eksempler, ligesom man vil kunne det i
dette nummer og i alle numre naste ar. Bladets rolle er
netop at formidle muligheder til branchens virksomheder,
der kan give inspiration og ivaerksattertrang til hele tiden
at optimere og effektivisere.

Det skal understreges, at vi ikke ser det som en “"bunden

L s
="

Lad os give den
fuld skrue 1 2013

opgave”, men bestemt er géet ind i arbejdet af lyst. Vi har
en tro pa, at Danmark har en sé sterk branchetradition, at
selv om det er blevet svarere, sa kan netop metal-, plast-
og maskinindustrierne hele tiden lofte sig, og ikke bare
fastholde men udbygge den position, som allerede er den
vigtigste for dansk eksport.

Alle i og omkring branchen berer séledes indtaegter til
den velfeerdsstat som landets politikere — fra det yderste
venstre til det yderste hgjre — vil fastholde, og i evrigt og-
sa gerne udbygge. Fundamentet for at skabe aget velfaerd
som samfund er derfor lagt i heenderne pé stadig feerre,
der sé skal bidrage endnu mere. Og selv om det ikke er
”gaveregn” den anden vej, der praeger landets beslutnings-
tagere, s er det godt at vide, at der alligevel i branchen er
stor forstaelse for den samfundsrolle industrien har.

Det helt ideelle for initiativer som Fuld Skrue ville vare
oget opmarksomhed — og interesse — fra de ansvarlige po-
litikere. Bade lokalt og i Folketinget viser man kun beske-
den interesse for at fastholde produktionen. Heldigvis er
der i vaelgerbefolkningen en stigende lyst til at bakke op
om vores fremstillingsvirksomheder — og dermed arbejds-
pladser — hvilket en aktuel Epinion-undersegelse netop
har pavist i forleengelse af det reklamefremsted som PA
tidligere pa aret indledte med blandt andet TV-reklamer.

Vi er klar til Fuld Skrue i 2013 — og videre frem. Og vi
héber, at rigtigt mange vil drage nytte af aktiviteterne og
tage del i dem!

God Jul & Godt Nytar - og pa gensyn i januar!

Indhold

Et kig pa dansk industrihistorie
Hurtig-Drejebznk Type AS.

Meget kunne i dag vere anderledes, hvis hedengangne
Nielsen & Winther havde kunnet udbygge deres mar-
kedsposition fra forrige arhundredeskifte til det seneste. I
den forste af tre artikler indleder vi i dette nummer den
spendende historie om maskinmastodonten fra Bleg-

damsve;. Side 8-9

Aliround-bandsavklinge
°G),

Et af de seneste tiltag pd omrédet for bandsavklinger til
metalafkortning er amerikanske Lenox” Classic Pro-se-
rie. P4 temasiderne berettes ogsd om bimetal-klinger fra

Viking.
Side 14-15

Femte generation hos CFT

—

I specialtemaet om Transmissionsteknik/Lejer bringer
vi denne gang et spaendende interview med fjerde og
femte generation i familievirksomheden CFT, der har
base i Vekseo.

Side 20

Plug-&-Play hos Kuka
' = W
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I specialsiderne om Automation/Robotter er der mulighed
for at laese om de seneste losninger fra tyske Kuka nér det
geaelder robotter til svejsning og pladebearbejdning.

Side 26




Nr.17 | 2012 3

[ PR T T | R TS TR R
ol b ¥
| HAR DU HUSKET AT BOOKE DIN STAND PA T'

~ VARKT@JSMASKINER 2014
-4, APRIL 2014 ODENSE CONGRESS CENTER

UDSTILLERANALYSE BESOGSANALYSE

76,90/0 var generelt tilfredse med deres 88,10/0 oplevede de fik et hgjt fagligt udbytte
deltagelse pa messen af deres besgg pa messen
69,20/0 havde et tilfredsstillende udbytte 81 ,3°/o besegte messen for at holde
af deres deltagelse sig orienteret
60%  vurderede det faglige niveau hos de 74,40/0 vil gerne besgge
; besggende som hagjt eller sardeles hgjt Varktgjsmaskiner 2014
92,3 Jo fik nye kundekontakter p3 deres stand

Ovennavnte facts fra messen i 2011 viser pa alle mader, at der er stor interesse for en messe i Danmark,
hvor det er muligt pa dansk grund at se det ypperste inden for bade spantagning og pladebearbejdning.

FAGMESSEN VIL HAVE FOKUS PA VZERKTBJSMASKINER TIL:

Metalbearbejdning (span og plade) - Vaerktgjer - Cad/Cam - CNC styringer
Kole-/smaremidler - Maleteknik - Automatisering af veerktgjsmaskiner (robotter)

D/~ N\
Dansk Varktajsmaskinforhandler Forening Q\VDV VA @ Odense Congress Center

ke

Reserver stand

|:rr ."?::P! '=.|I Vi AR R

pa www.vtm201l.dk
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TO-CIFRET VAEKST
I INDUSTRIENS SALG

Ifolge de seneste sasonkor-
rigerede tal fra Danmarks Statistik
viser at industriens salg fortsat
stor fremgang ind i fjerde kvartal.
Fra september til oktober ndede
vaeksten op pa hele 10,8 procent
lig en stigning fra 57,5 til 63,8
milliarder kroner. Ogsa alle
danske firmaers samlede salg -
eksklusiv energivarer - gik op. Og
det med 8,2 procent fra september
til oktober. Herudover fremhaves

erhvervsservicesektoren, der har
haft en stigning 1 salget pa 1,9
procent i perioden august-oktober
i forhold til de forudgaende tre
maneder.

PARTMAKER 2013
ER NU FRIGIVET

Cam-producenten Delcam Plc.
har netop lanceret en aktuel ver-
sion af Partmaker-softwaren til
Cam-programmering af CNC
dreje-, dreje-/fraese-, tradgnist- og

langdrejecentre. Blandt andet by-
der denne version pa et gennem-
revideret overfladebearbejdnings-
modul pa baggrund af imple-
menteringen af nogle af de mest
kraftfulde matematiske algoritmer
pa markedet, fremhaves det.
Modulet, der har fiet navnet Ad-
vanced Surface Machining, ASM,
erstatter Surface Machining Wi-
zard-modulet, SMW. Og med en
leengere raekke High-End-bear-
bejdningsstrategier tilknyttet kan
det benyttes pa tvers af soft-

Teknovation®

warens forskellige Cam-applika-
tioner. Endelig preesenterer 2013-
versionen ogsa brugerne for en
gennemrevideret  brugergranse-
flade med henblik pa at hejne pro-
duktiviteten, understreges det.

VARKTZISSLIB | JULEDAGENE

Traditionen tro holder Tool Den-
mark ogsa i ar abent i juleferien,
hvor virksomheden serligt tilby-
der opslibning af kantpresseverk-
toj og maskinsakseknive. I

maskinparken rader virksom-
heden blandt andet over et par
italienske Rosa Linea Silver-
profilslibemaskiner, som star klar,
opfordrer Odense-virksomheden.
Interesserede opfordres til at
treeffe nermere aftale med pro-
duktionschef Jan Hansen, der
gerne vil vide hvilke lesninger,
man ensker at fa slebet i jule-
ferien.

Rosa nu hos Balling Maskiner

Balling Maskiner i Kolding har sikret sig forhandlingen de
af italienske Rosa-praecisionsslibemaskiner.

Balling Maskiner ApS i
Kolding meddeler, at firmaet
netop har sikret sig forhand-
lingen af italienske Rosa Er-
mando SPA”s precisionssli-
bemaskiner.

firmaet ikke bare lokalt, men
har en global organisation,
som Balling Maskiner nu
bliver en del af.

Rosas horisontale plan- og
profil-slibemaskiner omfat-

millimeter helt op til
7.600x1.100x1.000 millime-
ter.

Blandt  kundeapplikatio-
nerne findes ogsa maskiner,
der kan klare 1.500x

meter, oplyser producenten.
Hos Balling supplerer Ro-
sa de eksisterende agenturer,
der blandt andet omfatter
CNC-maskinerne fra japan-
ske Makino samt holdende

Producenten har hjemme i
Milano. Imidlertid agerer

Den sarligt NEVARNEVERENUSHIKEITEO g
el e EREEl menszetning er udviED
til'at mode kravy 21lle rmataria []@[‘r or

h@lpjtul

U e———

ter losninger fra et arbejds-
omrade

MT//Skovho; _]

1.380x700
pa 600x300x330

ma :I -i»S kY&.rneau—V-o I

~

tooling

millimeter op

til 7.600x2.500x900 milli-

.
s

-

veerktej fra japanske MST.

Der er i forvejen flere Rosa-slibemaskiner i Danmark.

jn  Blandt andet her hos Tool Denmark i Odense.

LI ll, 13:*_'
l
L v —
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STENSMOSEVEJ 24F // 2620 ALBERTSLUND // TLF. 4395 7575 /| WWW.MTGRUPPEN.DK
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Tak for besgget!

Vores seneste seminar | Skanderborg, tiltrak naesten 20 lokale forretningsfolk.
Vitog gladelig imod en bred skare af kvalitetssikring og produktions medarbejdere.

Hvis du var forhindret i at mgde op, haber vi at se dig til vores naeste seminar.
For mere information, besgg vores hjemmeside www.hexagonmetrology.se

Har du nogle Metrology problemer? For at fa en on-site konsulent, produkt information

eller demonstration venligst kontakt: marketing.se@hexagonmetrology.com. H EXAG O N

" METROLOGY
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Sandvik-
Investeringer
| Coromant

Sandvik har besluttet sig for at
investere cirka 23,5 millioner euro i
Sandvik Coromant. Ud over inve-
steringer i et serligt prototype-
vaerksted ved hovedseedet etableres
ogsa yderligere to applikations-
centre i henholdsvis Sverige og

kinesiske Langfang.

Af John Nyberg
nyberg@teknovation.dk

SANDVIKEN:

Der er lagt an til et 2013 med
yderligere investeringer in-
den for Sandvik Coromant-
aktiviteterne, fastslar overste
Sandvik-direkter, Klas Fors-
strom, efter at moderselska-
bet 1 koncernen havde bevil-
get i sterrelsesordenen 23,5
millioner euro, eller omtrent

175 millioner kroner, til
kommende udvidelser.

Det gaelder dels etablerin-
gen af et serligt prototype-
verksted for hdrdmetalveaerk-
toj samt et serligt produk-
tivitets- og applikationscen-
ter ved hovedkontoret i
Sandviken. Dertil kommer et
applikationscenter, der op-
fores ved det eksisterende
produktionsanleg i Lang-
fang, Kina.

£

huad It

Der investeres lgbende i rammerne omkring Coromant-hovedsadet i svenske Sandviken. Her er det i de eksisterende
produktivitets- og applikationsrammer, der i det kommende ar rykkes til hgjteknologiske faciliteter, som netop nu er

under opfarsel.

“Investeringerne reprasen-
terer en del af vores fremti-
dige strategi, der gir ud pa
at sikre, at de mest ef-
fektive applikationsmetoder

og traeningsmetoder bliver
brugt i vores operationer,’
siger Klas Forsstrom.
Coromant, der er en del af
forretningsomradet Sandvik

Machining Solutions, er en
global, leverander af
skerende verktej og til-
heorende varktejssystemer,
serviceydelser og knowhow

til metalbearbejdningsindu-
strien. Blandt kundesegmen-
terne arbejdes der intenst
sammen med sével akterer
inden for fly- og aerospace,

QUASER

we cut faster

QUASER MV204 fra 695.000,-

QUASER HX635 fra 1.895.000,-

20 maskiner direkte fra lager til omgaende levering!

. Dannemand & Vejsager A/S
f Agenavej 39 C, 2670 Greve, TIf. 4399 8000, Mobil 4055 4041, Email: kdan @ webspeed.dk
Levering: AB Greve.
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@verste Sandvik-
direkter, Klas
Forsstrom fastslar at
der bliver yderligere
investeringer inden for
Sandvik Coromant-
aktiviteterne.

(Foto: Sandvik
Coromant)

som automobil- og energi-
sektorerne globalt. Det sker
bade gennem de regionale
Coromantselskaber, og de
tilknyttede applikationscen-
tre, som nu altsa atter
udvides.

Det giver kunderne mulig-
hed for at pavirke producen-
ten til at fremstille stadig
mere innovative lesninger,
ligesom der bliver etableret
stadig bedre produktivitets-
standarder 1 samarbejde
med globale, fremtreedende
aktarer, papeger Klas Fors-
strom.

Coromant tilbyder aktuelt
ogsa et stadig bredere glo-
balt treningsprogram. Via
26 produktivitetscentre ver-
den over og en rakke
treeningsenheder kan kunder,
ansatte og partnere blive
traenet 1 det seneste inden for

metalbearbejdningsomradet
og hardmetalvaerktejer. Hele
formalet er at finde frem til,
hvordan disse vaerktejer kan
anvendes optimalt af kun-
derne og séledes generere
ogede produktive resultater.
Mere end 30.000 personer
deltager hvert ar i de tekni-
ske treeningskurser, papeger
Coromant

De kommende faciliteter

komplementerer otte eksi-
sterende applikationscentre
pa verdensplan. Hvert center
er malrettet en specifik indu-
stri, og her udferes i tet sam-
arbejde med kunder og part-
nere innovationsarbejde med
det klare mal at udvikle

applikationer til bear
bejdningsoperationer,  der
booster produktiviteten,

papeger Klas Forsstrom.

N pproprerer

Veerktojsforindstilling

altapsys

Touch-screen
Billedforarbejdning
Datatransmissioner
Chipleeser

Dobbelt kamera

PETER NELLEMANN

Produktionsteknik /s (C
Hold-an Vej 87 » 2750 Ballerup ° Telefon 44 97 37 46 * Fax 44 97 90 37
L www.pnpas.dk )

Vi har ogsa lgsningen til din opgave

- ring til os i dag pa 46 56 43 43
eller besgg os pa avsdanmark.dk

AVS Industrimiljo

AVS Automatisering

VAT no. 79 29 32 10

AVS Danmark ApS
Skelvej 18
DK-2640 Hedehusene

Tel. +45 46564343
Fax +45 46590143

mail@avsdanmark.dk
www.avsdanmark.dk
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Hurtig-Drejebenk Type AS.

Eget Fabrikat.

Drejebanken type AS var sidst i tyverne en, efter den tid, meget avanceret drejebsenk med Nortonkasse. En maskine der efter firmaets lukning i 1931 blev fort videre af firmaet V. Lavener
under typebetegnelsen VL og fremstillet p& Holeby Maskinfabrik pa Lolland.

Maskinmastodonten pa Blegdamsvej

Med en omsatning der i dagens
penge ville ligge i milliardklassen -
0og med mere end 1.200 timelgnne-
de medarbejdere pa fabrikkerne pa
Blegdamsvej, pa Amager og i
Frihavnen - og en produktion pa op
til 100 drejebaenke om ugen var
Nielsen & Winther et, efter danske
forhold, gigantisk foretagende i
forste del af 1900-tallet.

Af Svend Emme
emme@teknovation.dk

Jern- og metalindustrierne i
Danmark var i perioden
1890 til 1920 inde i en bety-
delig udvikling og veekst.
Ingeniorer fra polyteknisk
leereanstalt i Kebenhavn sat-
te deres tydelige preg pa
jernindustrielle virksomhe-
der der voksede frem i disse
ar. Det var en tid hvor kendte
industrier som Burmeister &
Wain, Titan, Dansk Industri

Syndikat samt FL. Smidth,
voksede sig store og blev ar-
bejdspladser for mange af
byens borgere, men de blev
ogsa industrilokomotiver for
en voksende dansk metalin-
dustri i og omkring hoved-
staden.

Blandt disse store, og ikke
mindst vigtige, var firmaet
Nielsen & Winther A/S, der
blev grundlagt af en talent-
fuld smedesvend, Christian
Nielsen fra Tarbaek, der ind-
registrerede sin smedevirk-
somhed denl8. maj 1867 pa
Blegdamsvej 67 1 Kaben-
havn. Ved jubileet 50 ar se-
nere i 1917 kunne direktio-
nen berette, at man i regn-
skabsdret 1916 havde haft en
omsatning pa 12,67 millio-
ner kroner og havde udbetalt
30 procent i udbytte til aktio-
narerne, samtidig med at
man havde aflennet 1.200 ti-

I 1887 havde kompagniska-
bet med salgsmanden
William Winther fart til
kraftig veekst i firmaet. Her
ses kontor og tegnestue med
facaden ud til Blegdamsvej
med en to etagers fabriks-
bygning bagved. Der var
allerede dengang fuld fart
pa drejebankproduktionen.

melonnede og 200 funktio-
nerer.

Det beskedne smedevaerk-
sted var blevet en stor og to-
neangivende virksomhed
med en kempeeksport og
fast handelskontor i Kina
der, sammen med Rusland
og andre fjerne lande, den-
gang var storaftagere til Ni-
elsen & Winthers varktojs-
maskiner - og da isar revol-
verdrejebenke - samtidig
med at fabrikken var i gang
med at bygge maskingeverer
bestykkede jagerfly pd en
stor nybygget fabrik pa QOre-
sundsvej pa Amager.

Men vejen, til den dengang
enestdende verktojsmaskin-
mastodont, havde varet
lang, kringlet og sterkt ar-
bejdskrevende for smeden
Christian Nielsen og hans
senere kompagnon William
Winther.

Nielsen & Winther har
dengang veret et leerestykke
for iveerkseettere, som 1 sin
substans sagtens kan have
gyldighed for vore dages nye
entreprenorer.

DRAGET AF SMEDEFAGET

I en seskendeflok pd syv og
som son af en temrer i
fiskerlejet Tarbak nord for
Kabenhavn, blev Chr. Frede-
rik Nielsen fodt i november
1832.

Det 14 lige for at drengen
skulle vere fisker eller
maske tomrer som sin far,
men han var nermest draget
af smedefaget og kom i laere
hos smedemester Borup i
Dronningens Tvaergade i
Kebenhavn som 14-arig.
Dengang boede man som
leeredreng hos mester og ar-
bejdede fra tidlig morgen til

Mere dansk industrihistorie

I denne forste af tre artikler vil vi fortelle om den van-
skelige og slidsomme start, de vilde dremme og de forste
store milepale i Nielsen & Winthers historie.

I den naeste er Christian Nielsen godt pd vej mod sin
drem gennem hardt arbejde, der startede i smedeforret-

ningen pa Osterbro.
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sen aften. Sendagen var fri-
dag, men sa var der den obli-
gatoriske Sendagsskole, der
skulle passes.

Unge Nielsen, der havde et
helt serlig talent for smede-
og maskinfaget, sidder efter
nogle ar - op til krigen i 1864
- med sin lille familie i en af
Lageforeningens  boliger
uden for voldene pa Oster-
bro, hvor han har indrettet et
lille smedeverksted. Det
passede han om aftnen med
konen ved blesebalgen,
mens han om dagen arbejde-
de pé Orlogsverftet. En god
fysik var et nedvendigt aktiv
for at klare sig dengang.

Det var et meget anderle-
des samfund dengang i pe-
troleumslampernes tid. Det
forste elverk 1 Kebenhavn
blev forst bygget godt 30 ar
senere 1 1892 i Gothersgade.
Men manglen péd elektrisk
drivkraft afholdt ikke den ta-
lentfulde og flittige 35-arige
smed Christian Nielsen fra at
fé& foden under eget bord. For
opsparede 200 Rigsdaler,
tjent ved smedearbejde med
hammer og ambolt, kabte
han en smedeforretning
uden for byen opfort pd en af
de tidligere Blegedamme ud-
stykninger pd Blegdamsvej
112. Her fik han borgerskab
som smedemester den 28.
maj 1867. Hermed lagde han
grunden til firmaet Nielsen

0g serviceniveau.

& Winther, der 50 ar senere
var vokset til Danmarks
storste  vaerktegjsmaskinfa-
brik, og hvis ry og frembrin-
gelser var naet langt ud i ver-
den.

LYKKELIGT
KOMPAGNISKAB

Det forste vaerksted pa Bleg-
damsvej var beskedent i
storrelse, - 10 gange 20
Alen. Privaten 14 pé 1. sal og
leeredrengenes  boliger pé
loftet. Nielsen smedede her
alting selv 1 sit veerksted,
hvor maskinparken i starten
var en fodbetjent drejebaenk,
en boremaskine samt en esse
med blaesebzlg.
Tusindkunstner som han
var, byggede han selv sine
maskiner eller ombyggede
eksisterende importerede
maskiner for andre. Det var
ogsa her Nielsen kastede sig
over haerdning af stél, et spe-
ciale der fik stor betydning
for udviklingen af det firma
der fa r efter - da Chr. Niel-
sen i 1871 gik i kompagnis-
kab med den rejsevante og
sprogbegavede ingenior Wil-
liam Winther - blev til firma-
et Nielsen & Winther.
Samarbejdet med Winther
blev en lykkelig kombination
for dem begge. Winther rej-
ste ud og solgte firmaets
produkter, men han bragte

PLADE & ROR

HELE VEJEN RUNDT - OM DINE BEHOV
Maskingruppen forhandler og servicerer
nogle af markedets bedste robotlasninger
og svejsemaskiner. Du far rutineret
radgivning om valg af den helt rigtige
svejselgsning og hjeelp til installation,
uddannelse og vedligehold. Dermed opnar
du besparelser - uden at spare pa kvalitet
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Mens Christian Nielsen arbejdede som smedesvend pa Orlogsveerftet boede han i de farste virksomme ar med sin familie i
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Laegeforeningens boliger uden for voldene. Her havde han en lille smedevirksomhed, hvor konen tradte blaesebeelgen efter

fyraften.

ogsd viden om ny teknik
med hjem til hjemmefodnin-
gen Nielsen, der begyndte at
dremme om at blive en stor
veerktejsmaskinproducent pa
lige fod med konkurrenterne
i Tyskland, England og USA.

Men der var lang vej til
drommenes mal dengang i
det gamle tet befolkede
Kabenhavn, der havde varet
ramt af kolera epidemien i
1853. Alligevel stremmede
folk fra landet til byen og til

Hele vejen rundt
- om optimale svejselgsninger

de nye industrier sidst i 1800
tallet. Kebenhavn voksede i
indbyggerantal - pd kun 20
ar - fra 100.000 til 250.000.
S& her 1 det gamle Keben-
havn matte mange tilflyttere
tage til takke med smé bag-

E'-"" . E Scan for at leese
mere om CLOOS
svejselgsninger

(=]

MASKINGRUPPEN

VARKTOJET TIL VEKST

MASKINGRUPPEN A/S . AMTSVEJEN 45A . GASSUM . DK-8981 SPENTRUP
TLF. +45 8645 3400 . FAX +45 8645 3410 . WWW.MASKINGRUPPEN.DK

gérds lejligheder med lokum
i garden for at fa del i det in-
dustrisamfund der voksede
op i de ar, - og som Nielsen
& Winther hurtigt blev en
del af pd Blegdamsvej uden
for voldene.
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Fa det rette match fra tredje sal

EIif NCl/DI I1C .
Ny kbl JINT\UL™
Hent optimering ved at fa orga-
nisationen til at spille godt sammen
lyder det fra headhunteren Flemming
Quist, der er gaet ind i Fuld Skrue-
kampagnen for at sikre branchen

gget produktivitet ved at give

adgang til de rette kompetencer.

Af Michael Peis
peis@teknovation.dk

Man parkerer ikke en storre
Mercedes 1 Nyhavnsgade i
Aalborg uden at vakke op-

sigt, og for en headhunter er
diskretion et negleord. Der-
for holder Qvist Executive
Search til pa tredje sal, godt
ude af gjenhojde med gade-
billedet. Fra en tung gadeder

Flemming Qvist og Fuld Skrue

Flemming Qvist, akademiingenior (P) og HD (O) har ar-
bejdet som headhunter, direkter og partner i PA Consul-
ting Group, Futurestep (Korn Ferry-selskab), Lisberg Se-
arch & Selection og siden 2004 i Qvist Executive Search.
Selskabet har kontor i Kebenhavn og Aalborg.

Som en del branchenetvaerket omkring “Fuld Skrue-
kampagnen”, der oprindeligt er lanceret af Metal- & Ma-
skinindustrien under DI, vil Flemming Qvist i 2013 ar-
bejde pé at skabe vaekst i branchen. Det vil han gere gen-
nem en dyb og bred branchemassig indsigt i sammen-
hang med stor erfaring i rekruttering til alle niveauer og

funktioner i en virksomhed.

veekst i metal- og maskinindustrien.

forer en trappeopgang, der
engang udstrdlede bedre bor-
gerskab, op til en réhvid
traeder - som mange andre!
Intet indikerer, at der bor
en headhunter bag deren.
Men pa den anden side tree-
der signalet straks mere
skarpt frem. Gulvet af silde-
bensparket er pletvis deekket
af knyttede tepper. Under
stuklofterne  hanger Le
Klint-agtige lamper, der sen-

der sit lys ned over derene
med sirlige traeeskaererier af
bladlev. Stemningen under-
streges af en snert af cigaret-
rog ved skrivebordet, hvor
fyldepennene star klar som
dolke.

Headhunteren bag selska-
bet, Flemming Qvist, har si-
den 1990 arbejdet med at
finde rette mand til rette
post. I den tid har han set tu-
sindvis af CV’er, arbejdet

med stribevis af bestyrelser
og medt de toneangivende
fra stort set alle brancher.
Dermed har han selv faet dy-
be erfaringer med hvilke
handtag, der skal skrues pa
for at skabe fremdrift og god
okonomi i en virksomhed.
Disse erfaringer stilles nu
til radighed for Fuld Skrue-
kampagnen. I den hensigt at
oge produktiviteten hos dan-
ske virksomheder i bran-

So en del af branchenetvaerket omkring ’Fuld Skrue-kampagnen’ vil headhunter Flemming vist arbejde for at skabe

chen. P4 sin vis blev Flem-
ming Qvist selv headhuntet
til opgaven af en af initiativ-
tagerne til branchesamarbej-
det, Flemming Bunde, der
ogsa er Market Unit Mana-
ger hos Bila”s Metaldivisi-
on.

Qvist Executive Search har
kontorer 1 Aalborg og
Kaebenhavn, hvor der hen-
holdsvis den 4. og 6. decem-
ber blev atholdt bestyrelses-

Drej til hgjre og fortseet ind pa motorvejen

FIil RNCL/DI 1.
F Wk JOIN\I\UL™

Produktivitetsforggelse og automatisering haenger ikke ulgseligt sammen. Det er vigtigt, at geare virksomheden til
hgjteknologiske investeringer, sa man opnar det fulde udbytte.

Af Dennis Harlgv Madsen
dma@ra2hauge.dk

Ra2hauge og Susan Winther
A&S er to rddgivnings-huse
med erfaring i optimering og
Turnaround 1 danske virk-
somheder.

Hvor Ra2hauge stiller
skarpt pd afsetningen, ud-
vikler Susan Winther virk-
somhedernes evne til den
strategiske ledelse. Den le-
delse, der involverer de man-
ge 1 stedet for de fa i din
virksomhed.

Ra2hauge-Winthers opga-
ve er at sikre forankringen af
en automatisering eller an-
den produktivitetsforbedring

i virksomhedens organisati-
on, samt at opnd de afset-
ningsmessige fordele og
papege de muligheder som
gennemtenkte afsetnings-
losninger her giver.

Vi oplever, at mange virk-
somheder lever med stor
usikkerhed i1 nasten alle af-
gorende  beslutningsfaser.
Ra2hauge-Winthers mélseat-
ning er at lere din forretning
at kende for radgivning, sege
status og ud fra vore erfarin-
ger at rdde dig. Vi ved, at
sddanne rdd skaber ro hos
virksomhedens ledelse til at
navigere sikkert. Samtidigt
ved vi, hvor vigtigt det er for
virksomheden at have en

medspiller at drefte udvik-
lingen med i komplicerede
beslutningsfaser.

Vi oplever virksomheder,
der ikke umiddelbart kan op-
nd den enskede produktivi-
tets-foregelse igennem en au-
tomatisering.  Udfordringen
her kan ligge i virksomhe-
dens omverden eller indre
verden. Méske er udgangs-
punktet for det, man ensker at
opnd, et helt andet end det
man har faet gje pa. Her péta-
ger vi os ansvaret for ogsa at
rdde virksomheden til at be-
gynde det rigtige sted.

Taler man robotter og auto-
mation kan man ogsd vare
helt sikker p4, at den dagsor-

den satter noget i gang i ho-
vedet hos medarbejderne i or-
ganisationen. Deres rolle skal
synliggeres i den nye fremtid.
Her sikrer vi virksomheden,
at kulturen og motivationen
optimeres ved at inddrage de
ansatte videst muligt i pro-
cessen bade for og efter.

Da ned jo som bekendt of-
te lerer negen kvinde at
spinde er det jo ikke altid, at
virksomheden umiddelbart
kan bazre en automatisering
okonomisk. I de situationer
er vor rolle endnu vigtigere.
Her ser vi i forste omgang
udelukkende ind i organisa-
tionen og finder produktivi-
tetsstigningen her. Tit er af-

setningssituationen ogsa
kritisk. For vi ved, at der er
stor forskel pa at veere inno-
vativ pd produktet, hvilket
ofte er arsagen til at ildsjeele
starter egen virksomhed.

Kort sagt, sa ligger fokus i
denne fase her ikke pa afset-
ning og udvikling af virk-
somheden.

FOR BRANCHENS SKYLD

Vi har stor erfaring i at udar-
bejde prioterede planer, hvor
udviklingen sker i faser i for-
hold til at nd aftalte delmal.
Det giver ogsé stor ro i ledel-
sen at kende og kunne holde
fokus pa at holde en kere-

plan i stedet for hele tiden at
lade sig forvirre af impulser
fra omgivelserne.

I vor netvaerksgruppe un-
der Fuld Skrue-konceptet
har vi givet hinanden handen
pé at forst og fremmest ar-
bejde for virksomhedernes
bedste. Vi ser nemlig alle en
stor fordel i at det gér danske
virksomheder godt. Det er
ogsa vores fremtid. Her tager
vi ogsd vort ansvar. Som
overskriften siger er kravet
det, at man ma skifte kurs 1
sin virksomhed og gere no-
get nyt for at opné det tem-
po, der far virksomheden
hurtigere frem til malet.

Ra2hauge-Winther vil ger-
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og ledelsesseminar med
samme program. Blandt del-
tagerne var ogsa folk, der var
trukket ind via samarbejdet
med Fuld Skrue-kampagnen.

Over nogle timer gav
Flemming Qvist med brand-
ende engagement konkrete
bud pé, hvad der skal til for
at skabe en dynamisk orga-
nisation med en organisati-
onskultur, der matcher virk-
somhedens vision og strategi
fra top til bund. Ligeledes
fik deltagerne udleveret kon-
krete varktejer til at pleje
karrieren og skrive et execu-
tive-CV med gennemslags-
kraft.

AT SKABE VARDI

For at skabe en bedre forret-
ning har mange virksomhe-
der fokus pa maskiner, ud-
styr og andre mere hindgri-
belige ting. Men ofte kan der
vare meget at tjene pa ogsa
at legge fokus pa menneske-
ne, der skal spille sammen i
virksomheden og i bestyrel-
sen, fastslar  Flemming
Qvist. Samtidig er der ofte
mangel pd god lebende spar-
ring til direkteren eller ejer-
lederen i firmaet, pépeger
han.

En god bestyrelse er altaf-
gorende for at skabe dyna-
mik i et selskab, og Flem-
ming Qvist leegger ikke fing-
rene imellem. Mange besty-
relser mangler en rigtig sam-
mensetning af kompetencer,
og det kan blive dyrt at
ans&tte sine venner. Folel-
serne spiller ind, og det gér
ikke, hvis der af heflighed
bliver lagt 1dg péd diskussio-
nerne. Der skal slds gnister

en gang i mellem. Det kan
ikke understreges staerkt
nok, at bade store og smi
virksomheder skal have en
ordentlig bestyrelse, der kan
coache direktoren eller ejer-
lederen fastslar headhunte-
ren.

Som virksomhed handler
det om at finde kompetente
personer, der breender for sit
job eller for bestyrelsesar-
bejde. Via sin vaerktejskasse
med teori og praktiske og ik-
ke mindst falkeblik for at ud-
pege de rette kandidater til
opgaven har Flemming Qvist
veret med til at skabe mange
succesfulde match i industri-
en.

Til hver opgave er malet at
finde markedets bedste kan-
didater og ikke bare de bed-
ste, som kendes i1 forvejen,
fastslar headhunteren. Via
egen database har han ad-
gang til 13.000 CV’er. Dertil
er sogelyset ogsé rettet mod
talenter, der opseges proak-
tivt, bade systematisk og via
netveerk. For at std bedre i

sogelyset kan interesserede
og egnede personer fa lagt
deres CV ind i databasen
sammen med ensker til jobs
eller bestyrelsesarbejde.

”Set i lyset af finanskrisen
kan man sige, at virksomhe-
ders skabne stir og falder
med evnen til at kunne til-
treekke de bedste kandidater
til alle vitale stillinger i virk-
somheden. Det galder savel
for den operationelle ledelse
som for den bestyrelsesmaes-
sige ledelse,” siger Flem-
ming Qvist og slutter:

”Man skal have fat i men-
nesker, der brander for sit
arbejde, og skabe et godt
samspil. Det er den eneste
made at skabe verdi pa.
Uanset om der tale om virk-
somheder inden for metal,
plast eller noget helt andet.
Det samme gor sig geldende
for en god bestyrelse, der er
altafgerende for at skabe dy-
namik i et selskab.”

Fem skarpe rad

Betingelser for livskraftig fremdrift:

1. Anset ledere, der kan skabe en organisationskultur og
en dynamisk organisation, der matcher virksomhedens
vision og strategi fra top til bund.

2. Ansxt kompetente mennesker, der brander for sit

arbejde.

3. Sammensat en god bestyrelse, der kan give direktoren
eller ejerlederen kompetent sparring.

4. Coach direktoren eller ejerlederen lobende og ikke
bare pa den arlige generalforsamling.

5. Et firma skal kende sine kunder og vide til hvem, man
skal salge sine varer og ydelser.

ne her bidrage som spar-
ringspartner og sikkerheds-
sele.

Vi haber at disse betragt-
ninger giver mening for jer
og vil i lebet af kampagnen
komme med flere af vore
synspunkter i forhold til ak-
tualiteten i faserne, vi arbej-
der os igennem. Folg derfor
debatten og vore indleg i
Teknovation bladet og pa de-
res hjemmeside. @nsker du
at tale med os er vi altid klar
til at tage en uforpligtende
snak om din virksomhed.

Ra2hauge-Winther er
henholdsvis et afset-
nings- og et udviklings-
hus, der arbejder sam-
men om at seette produk-
tionen i centrum.
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Qvist Executive Search star for rekruttering
med forretningsindsigt og passion.

Vi sikrer os,

at kandidaten er den rette

pa bade de faglige, de kulturelle og de
menneskelige parametre.

Vores indgaende kendskab til fremstillings-
og produktionsvirksomheder giver Jer den

Qvist Executive Search

rette sparring.

o "Man hyres pd kompetencer

- fyres oftest pa adfeerd”

www.qvist-search.com tif. 70 22 66 76
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Fem-akset fra Hurco

Hurco-programmet tzller i dag flere bud pa fuld fem-akset bearbejdning. Blandt de seneste
lancerede er VMX42U, hvortil Win-Max-styringen er forsynet med en rakke smutveje.

Amerikanske Hurco har i efteraret lanceret et optimeret
fuld fem-akset CNC-bearbejdningscenter, hvor de sene-
ste teknologiske opdateringer er fuldt implementeret
med Win-Max-styringen.

Et af de seneste eksempler pa
udvidelser 1  produktpro-
grammet fra amerikanske
Hurco Inc. er det fuldt fem-
aksede CNC-bearbejdnings-
center VMX42U.

Der er tale om et center,
hvor man bade har satset pa
at gore brug af de absolut se-
neste tilgeengelige teknologi-
er til fuld fem-akset bear-
bejdning samtidig med at
konstruktererne har imple-
menteret fordelene fuldt ud i
Hurcos egen CNC-styring,
Win-Max’ seneste generati-
on, fremhaver producenten.

Maskinen er samtidig til-
passet vesteuropeiske bru-
geres onsker, der opsamles
hos det europaiske Hurco-
selskab i England, hvor man
bestraeber sig pd lebende at
indsamle kundeensker hos
brugerne i blandt andet Dan-
mark.

Det er blandt andet gjort
mere enkelt, at programmere
sig frem til fremstilling af el-
lers selv meget komplekse
emner 1 Win-Max, hvor der
er oprettet en raeekke serlige
smutveje, fremhaver Hurco.

Producentens serlige ud-

MASKINENS DATA

Navn:
Arbejdsomrade:

Indeksering:

Max. emnevagt:
Hovedspindel:
Illgang (X-Y/Z):
Vearktejspladser:
Maskinens vegt:
Maskinens styring:

VMX42U

X-akse: 1.067 mm.
Y-akse: 610 mm.
Z-akse: 560 mm.
C-akse: 360 grader

- 30 til +110 grader
250 kilogram

12.000 omdrejninger/min.
35/30 meter/minuttet
24

7.200 kilogram
Win-Max

jevningsalgoritme giver
samtidig en optimal overfla-
definish, der minimerer be-
hovet for yderligere slibe- og
poleringsarbejde.

Arbejdsomradet er 1.067x
610x560  millimeter, og
indeksering fra minus 30 til
plus 110 grader. Bordet kan
belastes med emner pa op til
250 kilogram, og saledes
dxkkes et stort behov med
maskinmodellen.

Maskinen er forsynet med
digitale lineardrev, der giver
ilgangsbevaegelser helt i top,
men som samtidig er overdi-
mensioneret, s& precisionen
ogsa er maksimal, papeger
producenten. Maskinen er
som standard ogsé forsynet
med Hurcos balanceringsen-
hed, der hele tiden skaber
optimal balance i arbejds-
rummet, hvor beveagelser fra
motorer med videre sédledes
kompenseres.

Win-Max-styringen tilla-
der programmering efter ba-
de ISNC, NC, Productivity
Plus ligesom den er kompati-
bel med G-koder og Fanuc
B-makroer..

in

Flere informationer: www.hurco.com
Producent: Hurco Manufacturing Co.
1, Technolgy Way, IN-46268, Indianapolis, USA

Forhandler i Danmark: Maskingruppen Span A/S
Amtsvejen 45A, Gassum, tIf. 8645 3400 — www.maskingruppen.dk

OPTIMAL 1250

Optimal-serien bestar af seks grundmodeller, med X-beveegelser pa henholdsvis 1.100,
1.250, 1.320, 1.500, 1.700 eller 2.000 millimeter. De to mindste er med 12.000 spindelom-
drejninger/minuttet, de fire stgrste med 10.000.

Macro Micro
hos AMP-CNC

| 2012 har AMP-CNC fgjet Macro Micro til maskin-
programmet. Der er tale om Taiwan-maskiner, der pa én
gang har en solid opbygning og samtidig fremstar i et
let og europeeisk inspireret design.

Taiwanesiske Macro Micro
Tech Inc. er det seneste agen-
tur, som AMP-CNC Service
& Vearktejsmaskiner repree-
senterer her i Danmark.

Og selv om producenten
ikke tidligere har veret inde
pa det danske marked, sa er
der tale om en ganske bety-
delig fabrikant, der fremstil-
ler en raekke serier af bade
CNC-drejebenke og -fraese-
maskiner sdvel som -bear-
bejdningscentre. Og det som
AMP-CNC serligt faldt for,
er at det pa én gang er solide
maskiner og samtidig i vest-
europaisk inspireret kon-
struktion og design.

Konstruktion og design er
lobende forfinet og forbed-
ret, s& man derved opnar
hgjere ydelse og ngjagtighed,
og saledes fremhaves det, at
Macro Micro-maskinerne er
konstrueret af nerder, der ik-
ke gar pa kompromis, pape-
ger AMP-CNC.

Optimal-serien abner for
maskiner, hvor man kan kla-
re bade den grove og den fi-
ne beabejdning, hvor de fle-
ste  hejhastighedsmaskiner
ellers ikke er sterke nok til
den grove beabejdning, men

alene kan lave en fin slutbea-
bejdning.
Optimal-maskinerne  kan
klare stor spandybde og der-
for forkorte beabejdningsti-
den. Samtidig er grundkom-
ponenterne valgt ud fra krite-
rier om at veere kraftige og
steerke, sa de kan sikre hurti-
ge bevegelser og samtidig
hej pracision.
Maskinkroppen har dob-
beltvegget stobejernsram-
me/ fundament. Desuden er
valgt et robust, sdkaldt RAM
Head med indbygget kontra-
vaegt system, der er produ-
centens eget patent samt
sterk direkte drevne spind-
ler. Der er desuden tilstraebt
minimale termiske andrin-

ger og brugervenlig og ergo-
nomisk rigtig adgang til ar-
bejdsrummet.

De forskellige serier i pro-
duktprogrammet gennemgar
lobende opdateringer, og det
ventes, at der pa marts
maneds Timtos 2013 i Taipei,
vil komme yderligere inno-
vationer til Optimal-serien
savel som de ovrige serier i
Macro Micro-programmet.
AMP-CNC kan i ovrigt i1
2013 ogsa fejre firmaets 25
ars-jubileum.

in

MASKINENS DATA

Navn:
Arbejdsomrade:

Max. bordbelastning:
Illgang (X/Y-Z):
Hovedspindel:
Veerktejspladser/option:
Styring:

Maskinens vaegt:

Macro Optimal 1250
X-akse: 1.250 mm.
Y-akse: 650 mm.

Z-akse: 600 mm.

1.000 kilogram

24/20 meter/min.

12.000 omdrejninger/min.
24/30

Siemens/Fanuc

11,5 tons

Flere informationer: www.amp-cnc.com

Producent: Macro Micro Inc.

No.247-147, Chuan Shin Li, Shin Hua Tsen, Tainan Hsian, Taiwan ROC

Forhandler i Danmark: AMP-CNC Service & Va&rktgjsmaskiner
Vinkelvej 6, Kjellerup, tIf. 4039 3494 — www.amp-cnc.com
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Opdaterede presser fra SMV . \

Svenske SMV Industrier er en alsidig forretning. | produktprogrammet har
man blandt andet lokal forhandling for det danske salgsselskab Taegutec
Scandinavia samt tyske Mitutoyo. | maskinafdelingen tilbyder man bade nye
presser | eget fabrikat som reparation og opdatering af &ldre presser.

Af John Nyberg
nyberg@teknovation.dk

SMALANDSSTENAR:

En af de svenske virksom-
heder, der 1 de seneste mane-
der har set lidt nermere pa
mulighederne i Danmark er
SMV Industrier, der er en
starre svensk koncern, med
arelang erfaring.

Relationerne til Danmark
gdr mange 4r tilbage. Blandt
andet er SMV en af forhand-
lerne  af  sydkoreanske
Taegutecs vaerktej i Sverige,
som firmaet er kommet i for-
bindelse = med  gennem
Taegutec Scandinavia, der
har sin base pd Osterbro i
Kabenhavn.

Navnet er opstaet som en
sammentraekning af Sma-
landsstenar Mekaniska Verk-
stad, der ogsa oprindeligt var
selskabets navn. Siden er
sammentraekningen blevet

JR ool

Mulighed for
indv. kel ~—_

Min.@38 mm
boring

nedvendig, for netop at give
mulighed for andre aktivite-
ter, og herunder eksempelvis
forhandlingen af Taegutec
samt japanske Mitutoyo med
flere.

Det er imidlertid kerneak-
tiviteten, der er SMV Indu-
striers primere indsatsomra-
de i Danmark. Firmaet teeller
forhandling sével som servi-
ce pé blandt andet excenter-
presser. Og da man stir med
tilbud pa handen, der ikke
umiddelbart er reprasenteret
af andre 1 Danmark, har fir-
maet her set en niche, og be-
nytter SMV Presses A/S som
sin indgang til omrédet, hvis
man gerne vil have fakture-
ret fra Danmark.

FA FULDT UDBYTTE

Ud over salg af nye maski-
ner, der naturligt er baseret
pa de seneste teknologier in-

den for excenterpresse-om-
radet, sé tilbydes ogsé opda-
tering af @ldre maskiner.

Ofte skal de forsynes med
moderne  styringsteknologi
samt rettes, sa praecisionen
er i top. Og for mange viser
det sig hurtigt at vaere et godt
aktiv, fordi man for et beske-
dent belob faktisk far en
losning, der i mange tilfelde
loser de behov virksomhe-
den har.

Omvendt er der ogsa
tilfeelde, hvor det er nedven-
digt med investeringer i nye
maskiner, og her er det si
ogsd SMV’™s program kan
presenteres, med de mulig-
heder for produktivitetsloft,
det kan give, fremhaever fir-
maet.

Pa styringssiden har firma-
et udviklet CNC-systemet
Multi-Control, som man ba-
de leverer med egne presser
sével som tilbyder at monte-

Indvendigt - T-max op til 15 mm pa radius

Op til 250 mm

re pd andre fabrikater. Og
ogsd pad andre automatise-
ringsomrdder har man egne
losninger, der kan bygges pa
maskinprogrammet eller pa
@ldre maskiner.

Og med det styrkede ind-
tog 1 Danmark i 2012 stér
man godt rustet til at tage
imod interesserede ind i
2013.

Store serier - store emner

HORN system 229

- Vi stikker lidt dybere

Samme skaer indv. og udv.

Udvalg af geometrier:
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Alle Horn platter leveres i praktiske 2 stk. eesker.

Skaft

@ 25,32,40
eller 50 mm

 /

A=

-

Et af specialerne hos service- og
maskinpartner-virksomheden SMV
Industrier er opdatering af eksempelvis
excenterpresser med seneste styrings-
teknologi.

Mulighed for kassette

Udvendigt - T-max op til 25 mm pa radius

Kontakt JR TOOL for en Igsning til din produktion

Skaft
fra 16x16
til 32x25

Mulighed for kassette

JR TOOL ApS - Porschevej 1 - 7100 Vejle - TIf: 75 82 90 66 - Fax: 75 83 99 77 - www.jr-tool.dk
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Allround-band-
teknologi fra Lenox

De seneste Lenox-allroundband saver bade aluminium,
lavtlegeret stal, rustfrit stal og ellers sveert-bearbejde-
ligt veerktgjsstal. Det sker hurtigere og med op til 50

procent laengere levetid.

Amerikanske Lenox™ Clas-
sic Pro-allroundband til vari-
erende overskeringsopgaver
kan under optimale forhold
reducere de varktejsekono-
miske enhedsomkostninger
og senke kostprisen pr. snit,
oplyser Torben Lasse Ander-
sen, der 1 17 ar har veeret
Kyocera Unimercos optime-
ringsekspert 1 forbindelse
med afkortning.

Det seneste band har en
tandgeometri, der reducerer
vibrationer, under drift og
ogsd under selve indkerings-
processen. Dermed dempes
sto], samtidig med at bandets
levetid forleenges.

Torben Lasse Andersen
fremhaver, at netop stoj un-
der indkering af béndet ofte
er sveert at undgd, da man jo

netop ensker at ’slide” en
ganske lille radius pé selve
skeereeeggen, simpelthen for
at gore bandet sterkere, sa
det kan holde lengere. Med
Lenox-bandet er det faktisk
fortid, da bandet er mere
stojsvagt i de minutter, det
tager at kore bandet ind. Den
lempeligere indkering resul-
terer samtidig 1 lengere
standtid, og det er en ekstra
gevinst ved teknologien,
fastsldr Torben Lasse Ander-
sen.

Teknologien kaldes Q-pro-
cessen. Det vil sige, at det
hojtlegerede bandrygsmate-
riale pa forhand er blevet
blaest med et fint kuglemate-
riale. Nér dette kuglemateri-
ale rammer bandryggen, ud-
loser det de fleste af de ska-

delige spendinger i det hojt
legerede bandrygsmateriale,
der uundgaeligt vil opsté un-
der fremstillingsprocessen.
Formalet med denne forbe-
handling er at fa en leengere
levetid pd bandryggen, nar
den under saveprocessen ud-
settes  for  voldsomme
pavirkninger.

Processen bruges i forve-
jen i forbindelse med
treekaksler og gearkompo-
nenter til kampvogne og i
motorsport, hvor man har
usaedvanligt voldsomme be-
lastninger.

VELAFPR@VET MATERIALE

En kendt teknologi, i det el-
lers aktuelt udviklede Lenox
Classic Pro band, er M42-

Markedets mest
konkurrencedygtige 3-aksede
bearbejningscenter

PLADE & ROR

HURCOVM10

+ Nem direkte Win Max dialogprogrammering

40 GB hard disk/ 2 GB ram

Windows XP operativsystem

Hgjt spindelmoment for kraftig spantagning
Fanuc kompatibel

Til omgdende levering

Ring til Maskingruppen pa
tlif. 4614 1221 og hgr mere om
Hurco’s fantastiske produktprogram.
Du kan ogsa laese mere om os pa

www.maskingruppen.dk

MASKINGRUPPEN

VARKTQJET TIL VEKST

MASKINGRUPPEN A/S . AMTSVEJEN 45A . GASSUM . DK-8981 SPENTRUP . TLF. +45 8645 3400 . FAX +45 8645 3410 . WWW.MASKINGRUPPEN.DK
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Kyocera Unimerco lancerer det aktuelt udviklede Lenox Classic Pro-band til bade alumini-
um, lavtlegeret stal, rustfrit stal og veerktgjsstal. Samtidig fremhaves bandets evne til at

levere fine overfladekvaliteter.

tandmateriale. M42 udmar-
ker sig ved at performe godt
ved meget forskellige skere-
opgaver pa grund af dets 8
procent kobolt og en hard-
hed pa 67 Hrec.

I modsatning til M42 er
det meget hadrde MS51-tand-
matriale mindre fleksibelt.
Det kraver mere stabile og
homogene overskeringsop-
gaver, men i forbindelse med
disse opgaver vil M51 ogsé
kvittere med god performan-
ce og levetid. M51-teknolo-
gien anvender Lenox for ek-
sempel pd QGT Contestor-
bandene, péapeger Torben
Lasse Andersen.

Pointen er, at M42-tand-
materialet er valgt til det seg-
ment, som Lenox Classic
Pro henvender sig til. Bruge-
re, der i lobet af dagen skal
skere forskellige materialer,
storrelser og former.

Pro-béndenes semi-ag-
gressive skaerevinker har
ifolge Torben Lasse Ander-
sen den fordel, at der ikke
opstar en ugnsket deformati-
onshardning af materialet i
selve skerestedet, nar man
skerer 1 rustfrie og hejtlege-
rede materialer. Det vil ellers
nemt kunne ske pd grund af
disse materialers indehold af

WL T TR

VARKTAJSMASKINER 2014

1.-4. APRIL 2014

Laengere levetid

Bade i Danmark, USA og England har virksomheder op-
ndet leengere levetid med Classic Pro-bandet.

Et eksempel er pa en Daito-sav med 10 procent olie i
kolevandet. Diameter 100 millimeter i 4340 legeret stal
Skaerehastigheden sat til 55 meter/minuttet og ydelsen
65,8 kvadratcentimeter/minuttet. Her er opnaet 57 pro-
cent leengere levetid.

I et andet eksempel, pd en Amada 400-sav med 12 pro-
cent olie i kelevandet. Diameter 152 millimeter i H13-
verktejsstal. Skaerehastigheden 46 meter/minuttet og
ydelsen 38 kvadratcentimeter/minuttet. Her er opnéet 30
procent laengere levetid.

Lenox Classic Pro fas i hejderne: 27, 34, 41 samt 56
millimeter og i tandsterrelserne 2/3, 3/4, 4/6 samt 5/8,
som ligger med positive skarevinkler pd henholdsvis
10,9,7, og med 3 grader pa den fineste 5/8 fortanding.

Classic Pro fés desuden i EHS-udferelse (Ekstra Heavy
Set) pa 41 og 54 millimeter-bandene i henholdsvis 2/3
samt 3/4 TPI. Dette er en ekstra udlegning af teenderne,
saledes at de skeerer sig fri ved savning i eksempelvis lan-
ge profiler, ror eller stenger, der har meget store indre
spendinger, og en tilbgjelighed til at klemme omkring
bandet med mulig fatal udgang.

chrom og nikkel, og i flere Et allroundband, der typisk

ODENSE CONGRESS CENTER

i

Reservér stand'pé www.vtm2014.dk

tilfeelde ogsa carbid-dannere
som eksempelvis vanadin,
molybden og ikke mindst
mangan, som er en potentiel
carbiddanner, oplyser Torben
Lasse Andersen.

L T TERT e
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kun har en skerevinkel pa 0
grader, fejler i disse materia-
ler, idet det pa grund af spén-
trykket deformationsherder
de hejere legerede materia-
ler. Derved falder levetiden
pa bandene drastisk, og det

kan ogsé resultere i havari.
Hvis man til gengeld
skerer i lavtlegeret stil vil
en skarpere skareeg nor-
malt vere mere sarbar og
dermed reducere levetiden.
Men pé Pro er der kompen-
seret for dette, dels 1 selve
spdnhulrumsgeometrien og
dels ved at slibe frivinklen s&
hejt, at resultatet bliver en
steerk tandprofil med alle de
fordele, der er ved en semi-
aggressiv skerevinkel, pape-
ger Torben Lasse Andersen.
jn
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Bi-metal-klinger
fra Rgdovre

At tilbyde bandsavklinger er i dag
baseret pa special-viden. Helmut A.
Jensen i Rgdovre har i snart 100 ar
udbudt Viking-programmet i

tilpassede mal.

I snart 100 &r har Helmuth
A. Jensen A/S lanceret fir-
maets egne produktlinjer i
Viking-programmet. Og et
af de vaesentligste har veeret
bandsavklingerne, der leve-
res pa mal efter kundeonske.

Det er ogsa i dag et ve-
sentligt omrade for virksom-

heden, hvor man bade til-
byder bredde og dybde pa af-
kortningssiden samtidig med
at man kan levere efter
kundens maél og behov, selv
nar der er tale om gen-
slibning af eldre klinger el-
ler egentlige reparationer.
Basis i produktprogram-

met er Viking-standard-
programmet, der levres ab
lager. Hertil er s& mulig-
heden for at f& klinger leve-
ret produktionsklare pa ser-
mal. De svejses i de enskede

Produktprogrammet
omfatter ogsa Carbon-
serier.

lengder og sendes fra
Rodovre-virksomheden pa
dag-til-dag-vilkér. Igennem
de senere er de kundespe-
cifikke leverancer blevet
suppleret med genopslibning
samt ovrig vedligehold og
reparation af savklingerne.
Retning og planering er sa-
ledes ogsd omrader, hvor
kunden kan fa hjelp, fra det
specialiserede firma, frem-
haever man.

Alt 1 alt teller produktpro-
grammet inden for afkort-
ning omtrent 1.400 forskel-
lige losninger. Ud over
metalindustrien leveres ogsa
til tree- og mebelindustrierne
samt blandt andet fodevare-
industrien med videre.

Basis i Viking-produktpro-
grammet er forsteklasses
ravarer, der gennemgar fir-
maets kontrolmetoder for
foraedling samt ikke mindst

firmaets teknikeres drelange
erfaring. Igennem de snart
100 &r har virksomheden til-
straebt et snevert samarbejde
med kunderne, 1 bestraebel-
serne pé at fremstille et pro-
duktprogram, der er tilpasset
bade gjeblikkelige og frem-
tidige krav.

jn

149.000,-

C-320NC

Fuldhydraulisk 2-sejlet saveautomat med hydraulisk klingeopspanding.

MT//Bornefeldt

Kapacitet: @ 320 mm - Hastigheder: Trinles 15-100m/min. - Savemotor: 3,7 kw.
= Savklinge: 4242 x 34 x 1,1 mm. - Fremferingsl®ngde: 400 mm (slag; max

6.500 mm. - Reststyk: 50 mm.

> MT// Bornefeldt

Bandsavning

Ctech C2

| storrelser fra @260 til @560,

Féas med V-drav som standard, hvilket giver kortere indgrabstid/arbejdstid pa
hvert emne, samt lengere levetid pa klingen.

STENSMOSEVEJ 24F // 2620 ALBERTSLUND // TLF. 4395 7575 /| WWW.MTGRUPPEN.DK

Bandsavning
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Foto: Rottne Industri AB

Annonce
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i Lenhovda. Noget, der sker i serdeleshed i virksombedens 31 ton tunge
spanske maskine af merket Nicholas Korea, pa vilket Helmut Fggesiecker,
t.v., og Allan Johansson med favnen fuld af Dormers verktojer loftet op pi

bearbejdningsbordet i.

Information & Nyheder fra Dormer Tools * }:\rgéng 12 ¢ NR 4/2012 « www.dormertools.com

S e
H20B, pa billedet ovenfor, er Rottne Industri AB’s storste og tungeste skov-
ningsmaskine med en vegt pa ca. 20 ton. Dele fremstillet af dette Rottne

[=]

vind borsat!

Nu har du chancen for at
vinde Dormers eftertrag-
tede borsaet A095201.
Du skal besvare folgende
spergsmal: Hvad kaldes
Dormers to forskellige
bortyper R950 og R960
med et faelles navn?

Send os dit svar pr. mail
senest den 21. december
pa: dormer.se@dormer-
tools.com

Hydra og specialtap kapper
af bearbejdningstiden

Rottne Industri AB, som fremstiller skovbrugsmaskiner, kappede 33 procent
af indgrebstiden, da de kombinerede Dormers Hydra-bor med udskiftelig
borkrone, og en specialfremstillet gevindtap fra Dormer, til en boggieramme.

- Tidligere tog det halvanden time. Nu klarer vi samme operation p3 lige
godt en time. Derfor sparer denne lgsning bade tid og penge, siger Allan
Johansson og Helmut Eggesiecker fra Rottne Industri.

At konstruere og fremstille effektive skovbrugsma-
skiner, der kan holde til belastningerne ved at klatre
over stok og sten i elendigt terren, er en kompliceret
opgave, men det er man specialister i hos Rottne
Industri AB, en virksomhed, der blev etableret i
1955, og som i dag er Sveriges @ldste udvikler og
producent af skovbrugsmaskiner.

Det var med modellen den bli "Blondinen”, at
virksomhedens udvikling virkelig tog fart. Den
blev lanceret i 1967 og blev solgt i nasten 3000
eksemplarer, indtil konceptet blev udfaset til fordel
for "Rapiden” i slutningen af 1970’erne, hvilket er
meget inden for skovbrugsmaskiner.

I dag omfatter programmet — med den nyeste mo-

del Rottne H11 i spidsen — mere end 10 i hej grad
egenudviklede og egenproducerede skovningsmaski-
ner og udkerselstraktorer, hvis veegt fuldt udstyret
ligger mellem omkring 8 til 22 ton.

Maskinerne fremstilles pd virksomhedens tre
afdelinger i Stensele, Lenhovda og Rottne. I Rottne
klarggres de ogsa til levering til kunderne, som iser
har hjemme i Sverige, og de eksporteres til Europa,
Rusland, Nordamerika og Australien.

Fokus pa forbedring

Pi afdelingen og fabrikken i Lenhovda, som er mélet
for dagens besog, fremstiller man iser kraner, chas-
siser, chassisemner og hydraulikcylindre.

Produktionen omfatter blandt andet pladebear-
bejdning, sandblesning, skering, bukning, ske-
rende bearbejdning, svejsning og maling.

Der er oftest tale om sterre og tungere emner.
Chassiserne fremstilles f.eks. af 100 mm tyk Har-
dox-plade. Men store og tunge maskiner krever ogsd
stor nojagtighed, hvilket stiller store krav til medar-
bejdere, maskiner og en effektiv produktionsproces.

— P4 et normalt ar fremstiller Rottne Industrier
mellem 160-170 maskiner. Visse komponenter
fremstiller vi derfor ikke i sd stort antal. Derimod er
den oparbejdede verdi af disse ofte hoj. Derfor skal
det ganske enkelt laves rigtigt fra begyndelsen, siger
produktionsleder Helmut Eggesiecker.

”Sikre fremstillingsprocesser” star derfor hojt pa
listen ved produktionen af skovbrugsmaskinerne.

Sikkerhed er dog ikke nogen modsetning til ef-
fektiv og rationel produktion. Tvertimod er det et
vigtigt mél i det omfang, at det er muligt, at for-
bedre processerne for at oge produktiviteten, oge
konkurrenceevnen og holde rentabiliteten pd det
rigtige niveau.

Dormers Salgskonsulent: René Larsen, 40740361

The Right Tool @ the Right Time | Nr 4/2012
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— Udgangspunktet er at forsoge pa
at forbedre al produktion og bear-
bejdning. Derfor arbejder vi kon-
stant pa at finde bedre og hurtigere
losninger, hvor det er muligt. Sa
sparer man ogsa flest penge i sidste
ende, siger Helmut Eggesiecker.

Hydra et godt eksempel
Dormers Hydra-bor med udskiftelig
borkrone er et eksempel pé dette.
Man begyndte at bruge dette bor hos
Rottne i Lenhovda, da det blev lan-
ceret for nogle ar siden. I dag bruger
man bide Hydra-modellerne, R950
og R960, med succes til forskellige
typer af bearbejdning.

— Hydra-borene fungerer rigtig
godyt, siger Helmut Eggesiecker, som
ogsd forteller, at en stor af del af de
bore- og gevindverktgjer, man bru-
ger hos Rottne, kommer fra Dormer.

— Dormers verktoj dekker en
virkeligt stor del af vores behov for
skerende varktgjer, og vi fir dem
leveret fra Dormers forhandler Seal
& Verktyg AB i Vixjo, forklarer han.

R960, til bearbejdning af iser
rustfrit stal og stebejern, var imid-
lertid den forste Hydra-model, som
man prevede hos Rottne i Lenhovda.

Det bruges ind imellem i dag til en boreoperation
i en boggieramme, der fremstilles af et stykke stobt

sejjern med betegnelsen 737.

Bearbejdningen af boggierammen foregar i en
imponerende maskine af det spanske marke Nic-
holas Korea med en vagt pa 31 ton. Denne kempe
har blandt andet et mobilt bearbejdningsbord og
en bearbejdningsflade, som er 5800 mm i x-aksen,

Fakta Hydra 950 og 960

e Hgj produktivitet over et bredt
materialespektrum, inklusive kulstal,
legeret stél, rustfrit stal, titan, nikkel
og stebejern.

* Der findes to typer borkroner i sejt
Micrograin-hardmetal - R960, der er
udviklet med henblik pé de bedste
resultater i rustfrit stal og stebejern,
0g R950 til stal.

o En krop af haerdet hurtigstal med
nikkelbeleegning bruges til borkroner
med flere forskellige diametre uden
at ga pa kompromis med stivhed og
stabilitet.

e Enkel og hurtig udskiftning af
borkroner uden at afmontere bork-
roppen fra maskinen.

e Konstant hgj virkningsgrad,
ogsa efter utallige udskiftninger af
borkroner.

 Boredybde op til 8 X diameteren.

¢ Indvendige kelekanaler sikrer
effektivt malrettet keling og bidrager

Annonce

1600 mm i z-aksen og godt 1000
mm i y-aksen. Den har ogsd en ro-

hul nu kun omkring et minut, siger Allan Johansson
og fortsetter.

terbar verktsjsholder, som sammen — En anden fordel er, at vi ogsa kan bruge Hydra-
med maskinens gvrige bevagelighed  borene som pilotbor ved at reducere fodningen med
giver operatgren en stor grad af

frihed til at bearbejde fra forskellige

sider og vinkler.

40-50 procent. S4 slipper vi for at skifte verktoj og
bore for, hvilket tager tid, fordi verktgjerne er tunge
(omkring 6-25 kg) og skal hindteres med forsigtig-
hed.

Et hurtigt pilotbor!

Nir bearbejdningen af boggieram- En veerdifuld halv time
men pibegyndes i denne maskine, Brugen af Hydra-borene har altsd varet en succes
vejer stobejernsemnet omkring 178 hos Rottne Industri. I tilfzldet med boggierammen
kg, men bliver i runde tal tre kg let-  er det desuden blevet en rigtig fuldtreffer, eftersom
tere, nér alle indgreb er foretaget. Hydra’en er blevet suppleret med specialtappen fra
Det omfatter si blandt andet bear-  Dormer.
bejdning med Dormers Hydra-bor
R960 dimension M30 (8XD) samt

gevindskering med en specialtap

Man har brugt gnistning til at udstyre specialtap-
pen med et gennemgaende midterhul, som gor det
muligt at spule kolevand igennem den. Resultatet

(den er ogsa fra Dormer) af fire er derfor blevet, at tappen ikke bare koles, men den

F' S"t('zer spanevakuering og lzngere | by ndhuller. bliver ogsa smurt, og spanerne transporteres effektivt
evetid. i
« Soriment. R50: 12,00-42,00 . Hullerne og ge- ud af borehullet i en og

samt 15/32”-1.5/8”-diameter.
R960: 12,00-30,50 mm, samt
15/32”-1.3/16”-diameter.

Dormers Certificert
Forhandlere Danmark

vindskaringen laves samme arbejdsgang.

fra to sider (modsta- — Tidligere var den

rer man omkring to

Maskincompagniet...........ceeeemreeeenes 66124328

ende), og “verktojs- Sjeelland-Fyn samlede bearbejdningstid
» AMIVRIKEB) A/S.oovueveerreisreseerieasseseessenns 44996111 .
skallen” roteres Bredrene Dahl, Redovre/Ranne.......... 70200722 halvanden time. Men
180 grader mellem Brgdrene Dahl, Odense/Kolding......... 66158311 med Hydra-borene og
. EK Industriveerktaj ApS, Hedehusene.... 46594020 . .
mdgrebene. Carl Hassing Eftf. AS,Odense................. 63171111 P ec1altap pen kan vi
Med hvert sker bo-  Carl Hassing, Svendborg..... ..63211313 udfere den samme opera-

20625300  tion pa blot en time.

de udskiftes og sendes til omslib-

ogsi til tre sekvenser, det vil sige i alt
nesten seks meters boredybde, inden

ning hos Dormers samarbejdspartner
Beros i Kalmar.

— Med Hydra’en kan vi kere meget
hurtigere end med de hurtigstalsbor,
vi brugte tidligere. Derfor tager hvert

Juhl’s Aps
SVS Veerktgj, Farvejle.................
Tools Service, Karrebaeksmind

..59651112 Med en maskinomkost-

.......... 55440425

meter i hver sekvens.

Hvert sker bruges ning pa 1500 kr i timen

Jylland reducerer vi ikke bare
AMI Vaerkt@j A/S....oceeeeuresceernnnreseersenns 44996111
Bloch Tool, Randers.... .

Brgdrene Dahl, Herning.......
Bradrene Dahl, Aarhus N ....
Bredrene Dahl, Aalborg.......
Redgaards Import AS,Esbjerg
Redgaards Import AS,Kolding.............. 75507222
Redgaards Import AS, Aabyhgi...........
Teknidan, Aabenraa...................
Teknidan, Senderborg........cccccccvmecees 74423636

indgrebstiden med en

halv time, men vi tjener
ogsa pengene til verkte-
jerne ind igen, s godt
og vel endda, siger Allan
Johansson og Helmut
Eggesiecker.

Dormers salgsorganisation

Danmark

René Larsen arbejder som teknisk saelger for
Danmark. Dormers kunder er ogsa velkomne
til at stille spergsmal til Kundesupport

pa Dormers nordiske hoved-
kontor i Halmstad, direkte
nummer 43465280, eller
+46-35 16 52 96.

Dormers Kundsupport, fr.v:
Helene Bengtsson, Ola Andersson,
Leif Carlsson, Torbjorn
Ekestubbe, Lenitha Jageblad, &
Herje Christophs, Michel
Andersson och Milinko Cadjo.

Teknisk salg
Danmark
René Larsen
+4540740361

[e]

pa nye produ
Dormer satser nu igen pa udvikling og
introduktion af nye produkter. Der er
oprettet en helt ny Product Manage-
ment-organisation for Dormer globalt
med produkechefer for de forskellige
produkttyper.

Hans Persson er udnzvnt til pro-
duktchef for gevindveerktej. Han har
i mange 4r arbejdet inden for Dormer

Hans Persson er ansvarlig for gevind-
veerktoj i Dormers nyoprettede

.

Norden, forst pd Teknisk Service og Product Management Team, der
derefter som Teknisk Szlger og Sales har ansvaret for udvikling af nye
Manager for salgsdistrikt vest. produlter.

Hans skal fungere som forbindelsesled
mellem de forskellige markeder, pro- Ricky Payling for bor og Willem Wit-

tebol for fresere.

Halmstad, Sverige * Tel +46 35 16 52 96
E:post: dormer.se@dormertools.com
Internet: www.dormertools.com/se

duktionsenhederne og Dormers globale
% markedsorganisation.

Input fra vores kunder pé forskellige
markeder, nye arbejdsmetoder, felceester
med mere skal koordineres af Dormers
nye Product Management Team.

Ud over sit arbejde som Produktchef
for gevind vil Hans ogsd fungere som
Teknisk Selger.

Dormers ovrige produktchefer er

The Right Tool @ the Right Time | Nr 4 /2012
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Investeringer |
hurtigere levering

Tyske Igus har igennem de seneste ar arbejdet intenst

med at nedbringe leveringstiderne samtidig med at pro-
duktprogrammet til stadighed udvides. Blandt de sene-
ste produktlanceringer er de smgrefrie Drylin W-akser i

byggestarrelse 25.

Af John Nyberg
nyberg@teknovation.dk

Koaln-baserede Igus har igen-
nem de seneste dr investeret
massivt i at udbygge kapaci-
teten og lagrene, sd man har
kunnet nedbringe leverings-
tiden selv om produktpro-
grammet til stadighed udvi-
des.

Der er i 2011 etableret
yderligere ni filialer i Asien
og Nordamerika, og i ar er
der sé tilsvarende investeret i
flere europaiske produkti-
onssteder. Det gor det i prak-
sis muligt bade at ekspedere
mere fra lagre og sideloben-
de opbygge kundespecifikke
losninger inden for 24 timer,
og dermed leverancer fra
dag-til-dag, understreger ad-

@ Spantagning

ministrerende direkter Frank
Blase fra det tyske modersel-
skab.

”De fleste af vores kunder
har kun brug for et par en-
kelte af de flere millioner
forskellige losninger, vi kan
levere. Derfor arbejder vi pa
at fa reduceret den store
kompleksitet i produktud-
buddet, sa det bliver mere
overskueligt for kunderne,
og hurtigt kan konfigureres
netop som den enkelte on-
sker det,” fastslar Frank Bla-
se.

Han peger samtidig p4, at
det hele er gjort tilgengeligt
i det digitale E-byggeklods-
system ”The Chain”, s man
enkelt kan fa adgang til de
varer, der skal konfigureres
ud fra, og ordren ekspederes

Transmission

straks til produktionsstedet,
s& de kan sendes til kunden
samme dag, papeger han.

TAGER OP TIL TO TONS

Allerede for en del ar siden
blev der med Igus™ Drylin
W-system lanceret et smore-
frit alternativ til de kuglelej-
rede linearforingssystemer.
Nu udbygges linjen med
en hejlast-version (bygge-
storrelse 25), der &bner for
helt nye anvendelsesmulig-
heder eksempelvis i forbin-
delse med maskiner.
Ligesom de ovrige produk-
ter 1 Drylin W-serien bestar
den seneste version af tre
enkle grundelementer: En
foringsskinne af hdrdanodi-
seret aluminium, zinkstebte

= : =
— 3
b O 2l

120mim

Der er fire starrelser i
den aktuelt udsendte
Drylin-W-serie af line-
arfaringer i bygge-
starrelse 25 fra Igus.
Den kan klare at flytte
en veegt ved linear for-
skydning pa op til to
tons, og er bade
smgre- og vedlige-
holdsfri.

kabinetlejer og en glidefolie
af tribologisk  optimeret
kunststof af typen Iglidur
J200.

Foringsskinnens dobbelte
profil har en aksediameter
pa 25 millimeter og en akse-
afstand pd 120 millimeter,
saledes at der kan optages
markant hejere last og mo-
menter op til 2 tons. Hvert af
de fire zinkstebte kabinet-
lejer kan klare en statisk

Teknik

Maskiner

veegt pa op til 480 kilogram.
Glidefolien af Iglidur J200
sorger for smerefri transport
af stor last med lav friktions-
verdi og minimal slitage.
Folien er specielt udviklet til
kombineret brug med hér-
danodiseret aluminium.
Drylin W-systemets i alt fi-
re sterrelser er nemme at
montere, da dobbeltskinnen
overfladiggor justering af to
parallelle akser eller forin-

Nr.17 | 2012

ger, fremhaver Igus. Skin-
nerne leveres med en lengde
pa op til 4 meter. I tilfeelde af
leengere  vandringer kan
skinnerne placeres bagved
hinanden, idet den fabriks-
monterede affasning giver
glideelementerne mulighed
for at glide fra den ene skin-
ne over pa den anden, oply-
ser producenten, der leverer
systemet ab lager.

Automation

Fa det hele ét sted - Transmissioner

KJV tilbyder det komplette program, viden og speciallasninger

W

IF5)

S ASAHI

FAE §

Kontakt os - vi kommer gerne forbi med de gode ideer til, hvordan du gger din indtjening!

optibelt

manbett”

A@(UBAL

RDARESATEC

CHAIN

M:GILL.

Rullekaader - kaadehjul
Lejer

Remme og skiver
Koblinger
Induktionsvarmere - aftraekkere
Pneumatik
Loftecylindre

Vi producerer specialkaader
fra egen kaadeteknikafdeling.

IKJIV S

Tlf. 70 11 22 44 = www.kjv.dk
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SKF's forhandlere er meget mere end lejer
- for der er ogsa alt det udenom

Er der problemer med montering/demontering af lejer. Virker smgremidlet
som det skal. Er teetningen god nok. Hvordan er tilstanden pa maskinen, og

hvor kan jeg kebe linezere faringer?

Hos SKF's forhandlere far du svarene. De leverer nemlig produkter, rad og
vejledning fra alle SKF's fem platforme:

Lejer og enheder - Teetninger - Service - Mekatronik - Smgresystemer

Du bliver ikke snydt
Hos SKF's autoriserede forhandlere er du altid sikker pa at fa leveret
originale SKF-produkter.

[=] o [m]

Du har ikke ret langt hen til din autoriserede SKF-forhandler: [=]

Sanistal A/S Carl Hassing A/S Redgaards Import A/S Randers Tekniske Forretning A/S
Handveerkervej 14 Hvidkeervej 43 Darumvej 47 Grendvej 13-15

9000 Aalborg 5250 Odense SV 6700 Esbjerg 8960 Randers S@

TIf. 9630 6000

50 afdelinger, find naermeste pa:

www.sanistaal.dk

Lemvigh-Muller A/S
Nordager 1

6000 Kolding

TIf. 3695 5000

27 afdelinger, find neermeste pa:

www.lemu.dk

Grene Industri
Kobbervej 6

6900 Skjern

TIf. 9680 8490

Se ogsa:
www.grene.com/industri

Grene Industri-service A/S
Edwin Rahrs Vej 52

8220 Brabrand

TIf. 7015 3500

6 afdelinger, find neermeste pa:
www.greneindustri-service.dk

TIf. 6317 1111

3 afdelinger, find neermeste pa:

www.hassing.dk

A/S Chr. Boldsen
Toldbodgade 88
8930 Randers N@
TIf. 8642 2222

4 afdelinger, find naermeste pa:

www.boldsen.dk

Sivertsen A/S
Kebenhavnsvej 282
4000 Roskilde

TIf. 4675 5522

2 afdelinger, find naermeste pa:

www.sivertsenas.dk

Johannes Mertz A/S
H. Brodthagensvej 6
4800 Nykgbing F.
TIf. 5485 3299

2 afdelinger, find nsermeste pa:

www.mertz.dk

TIf. 7512 5811
3 afdelinger, find neermeste pa:
www.roedgaards.dk

ElectroCare ApS
Rentemestervej 56 C

2400 Kgbenhavn NV

TIf. 3834 6010

3 afdelinger, find neermeste pa:
www.electrocare.dk

A/S Niels Larsen
Haslevvej 11
4100 Ringsted
TIf. 5761 2400
Se ogsa:
www.hila.dk

Bornholms Elektromotor Aps.
Sydhavnsvej 3

3700 Renne

TIf. 5695 1455

Se ogsa:
www.bornholms-elektromotor.dk

TIf. 8642 7866
Se ogsa:
www.rtf.dk

JNF Momentum Kgge A/S
Falkevej 14

4600 Kage

TIf. 5664 0770

Se ogsa:

www.jnf.dk

Ziulau A/S
Grgddevej 25 A-F
7430 lkast

TIf. 9660 4000
Se ogsa:
www.zulau.dk
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Nar tandhjulet
tikker 1 familien

| mere end 120 ar har familienavnet Hervard veeret
forbundet med fremstilling af tandhjul. Men for ejer
af og tredje generation i det traditionsrige firma CFT,
Bent Emil Selby Hervard var det skeebnen - mere end
ambitionerne - der gjorde ham til fabrikant for livet.

Af Thore Dam Mortensen
tdm@teknovation.dk

Lokalet er prydet med gen-
stande, der diskret, men med
utvetydig stolthed, ger be-
sogende opmarksom pa de
fire genrationer med tand-
hjulsproduktion, der har for-
met familien Selby Hervards
skabne.

I dag sidder fjerde genera-
tion ved Bent Emil Selby
Hervard i direkterstolen og
forer hindverket videre ef-
ter hans far i virksomheden
CFT, der blev stiftet af hans
farfar Emil Selby Hervard i
1949.

Men tandhjulsanerne gér -
som skrevet - tilbage hele fi-
re generationer. For allerede
i 1890 erhvervede Bent Her-
vards oldefar, Hans Peter
Hervard  stillingen  som
vaerkmester hos DSB med
ansvaret for transmissions-
komponenter og vedligehold
af rullende materiel i alle af-
skygninger.

Saledes kan det godt lyde
som om, at den nuvarende
direktor nermest er fodt ind

i jobbet. Men det kan nasten
ikke vaere lengere fra sand-
heden.

For oprindeligt var ambiti-
onerne at blive uddannet pa
konservatoriet som klassisk
guitarist.

Men dagen efter hans stu-
dentereksamen slog livet for
alvor en kolbette, da hans far
dede pludseligt og alt for tid-
ligt.

Dermed var den unge
mand nasten over natten i
1974 blevet ejer af en metal-
virksomhed med ansvaret
for en sterre medarbejder-
stab. Og derved blev det.

I dag kan Bent Hervard se
tilbage pd en lang karriere,
der har bragt ham rundt i

verden og fort mange
spendende oplevelser med
sig.

Maske pa grund af den al-
ternative vej ind i1 produkti-
onsverdenen i en tid med
hippieoprer og trang til alter-
nativ livsforelse, maske pa
grund af opvaksten i et hjem
preget af konsekvenserne
for familielivet med en far
som selvstendig, eller sim-

Bent og Sofie
Hervard er hen-
holdsvis fjerde
og femte gene-
ration, der har
med tandhjuls-
branchen at
gere i familien.

pelthen pd grund af naesten
40 &rs erfaring med ledelse
og ansvaret for mange med-
arbejdere. Sa er det i dag den
menneskelige side af virk-
somhedsledelse, der far Bent
Hervards gjne til at lyse op:

”Alle der arbejder hos os
bruger en stor del af livet pa
fabrikken. Derfor er det
mindst lige sa vigtigt for os
at have en mental positiv
bundlinje, som det er et tjene
penge. Jeg ved godt, at der er
flere, der vil sige, at det ikke
passer. At kapitalismen kun
gdr ud pé at blive rig. Men
saddan er det altsd ikke for
o0s,” bedyrer Bent Hervard,
og fortsaetter:

”Nar man kommer fra et
hjem med en far, der var vaek
i mange weekender pa grund
af ordrer, der ded og pine
skulle veere ferdige til man-
dag morgen, s& far man et
andet perspektiv pa tingene.
Det er en af grundene til, at
jeg har valgt ikke at std som
”musiker” i selve “orkestret”
i produktionen, men mere
vaere garant for de overord-
nede linjer i virksomheden.
Helt basalt handler det om,
at folk skal kunne lide at
vaere sammen. Vi skal alle
have en meningsfuld til-
varelse.”

HARD TURN-AROUND

De ledelsesmassige kompe-
tencer kom for alvor i spil i
januar 2009. Da skyllede fi-
nanskrisen ind over virksom-
heden, med fuld styrke, som

e
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Januar 2009 blev en milepal i virksomhedens historie. Da gik CFT fra 23 til fem ansatte.

| dag er firmaet oppe pa fuld styrke igen og har faktisk et par ubesatte stillinger.

Billedet er en del af firmaets aktuelle grafiske look designet af Sofie Hervard.

Alle pa billedet er ansat i firmaet.

det var tilfeldet for s§ man-
ge andre virksomheder i den
danske metalindustri pa det
tidspunkt. Og det blev et
brutalt Wake-Up-Call:

”Vi matte treeffe nogle me-
get vanskelige beslutninger
og sige farvel til rigtigt man-
ge gamle medarbejdere. Det
var hardt, for det var folk,
der havde veret her i mange
ar og havde stor knowhow,”
forteller Bent Hervard, og
fortsaetter:

”Men de beslutninger, vi
tog dengang, har faktisk be-
tydet alverden for virksom-
heden. For vi har féet en helt
anden dynamik. Havde vi ik-
ke gjort det, sa eksisterede vi
ikke i1 dag. Der er stadig tale
om en klassisk maskinfabrik
med op mod 100 mindre og
mellemstore maskiner, men
der er kommet yngre folk til,
der har bidraget med aktuel
viden om de seneste teknolo-
gier og muligheder for inno-
vation.”

”Frem for alt er det folk,
der kan arbejde selvstendigt
og sta for projekter fra A- til

Z. Men hvis vi skal bevare et
ry som producenter af tand-
hjul i verdensklasse, s skal
medarbejderne ogsd have
verktojet til det. Derfor har
vi senest investeret i eksem-
pelvis en avanceret DEA-ko-
ordinatmalemaskine og et
storre unikt slibecenter fra
Hofler. Endvidere har vi faet
et gniste-center inden for
derene, der er en lidt unik
bearbejdningsform i forhold
til det, vi beskeftiger os
med,” konstaterer direktoren.

FEMTE GENERATION

I dag er det s& Bent Hervard,
der skal begynde og plan-
leegge for en overgang til
naste generation. Og med
hans datter Sofie Hervards
indtreeden 1 virksomheden
som ansvarlig for marketing
er der basis for, at firmaet de
naeste mange ar kan fortsette
med Hervard-navnet invol-
veret i tandhjulsproduktion.
Senest har hun varet den
drivende og kreative kraft
bag den eksterne Branding-

strategi med aktuel hjemme-
side og brochurer kendeteg-
net ved en unik grafisk linje.

”Jeg har haft to uddannel-
sesretninger, jeg brander for.
Enten skulle jeg vere dyre-
leege, eller ogsé skulle jeg
have en kreativ uddannelse
kombineret med handel. I
sidste ende valgte jeg det
sidste med en retning inden
for multimediedesign,” for-
teeller hun og, fortsetter:

”Jeg skal nok heller ikke
ud og std ved en maskine.
Den store udfordring for mig
bliver at teenke nyt og fa det
indfort. Bare sddan noget
som logoet har ikke andret
sig i hele mit liv, s& der er
mange folelser involveret.”

”Om det bliver til en sjette
generation med tandhjul-
sproduktion ma tiden vise.
Men forelobig er der i hvert
fald en lille dreng pé vej. S&
mon ikke der er gode chan-
cer for, at det sker,” tilfojer
Sofie Hervard med et varmt
smil.

e Bonfiglioli
Forbedret ydeevne Sort

Lad BRD. KLEE veere din
partner pa energioptime-
ring af dine transmissionet.

samvittighed kontra
gronne lgsninger

a
Feks. 24
Energirigtige motorer, gear = =

& | ~ Py —

og frekvensomformere.
Remme fra Gates
Keeder fra Tsubaki

KLEE/

Se mere pa www.klee.dk

BRD. KLEE A/S T 43 868 333 E klee@klee.dk www.klee.dk
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Kgb kun dine lejer hos autoriserede forhandlere - og undga risikoen for piratkopier!

Innovation, pracision og styrke!

939026

og lineaer teknik: 225.000 varenumre til hele 60 industrisegmenter.

anmelder arligt over 1.850 nye produkter og har mere end 18.000 aktive patenter.

Din lokale Schaeffler forhandler leverer markedets absolut starkeste og bredeste program inden for lejer

Nar du keber INA og FAG, far du fagrsteklasses kvalitet og innovativ teknologi: Schaeffler udvikler og patent-

JYLLAND Horsens Thisted FYN Nykgbing F.
3K Veerktgj A/S KIVA/S KIVA/S
Aabenraa 75624144 70112244 Nyborg 70112244
Teknidan ApS www.3ktools.dk www.kjv.dk Frederik Nielsens Eftf. A/S  www.kjv.dk
74613636 65312303
www.teknidan.dk Kolding Vejle www.fne.dk Vet
KV A/S Lonne Scandinavia AS Elmodan A/S
Aalborg 70112244 76408700 Odense 70232007
Brgdrene Dahl a/s www. kjv.dk www.lonne.com Brgdrene Dahl a/s www.elmodan.dk
98772333 . 66154612
www.bd.dk Nykgbing M. ';"5-&;"’2'(')*1268'3156” A/S www.bd.dk Redovre
Esbi e e R SN 341058
sbjerg 70112244
Teknidan ApS www.morsoindustrilager.dk www.kjv.dk www.elmodan.dk
75223636 Aarhus
www.teknidan.dk S Brgdrene Dahl a/s Brgdrene Dahl a/s
' ' gvring 70208838 70200722
Frederikeh gzg%%lzsgtgpmdUkter www.bd.dk SJALLAND www.bd.dk
rederikshavn
P. Conradsen A/S www.ptinord.dk M. Wilhelmsen A/S Frederikssund
96202020 861 5011}jk KIVA/S
www.pconradsen.dk WWW.mw. 70112244
P Sanqerborg www.kjv.dk
Teknidan ApS .
Herning 74423636 Aarhus — Hgrning
Brgdrene Dahl a/s www.teknidan.dk KIVA/S Herlev
96276666 70112244 M. Wilhelmsen A/S
i ahalk KIVA/S www.kjv.dk 44521352
70112244 www.mw.dk
Herning Industri Lager A/S  www.kjv.dk

97125644
www.herningindustrilager.dk

SCHAEFFLER
@ FAG
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SKF bag verdens
stgrste pariserhjul

Det kommende 550 meter hgje Las Vegas-pariserhjul,
som bliver verdens starste, vil blive forsynet med

lejer fra SKF.

SKF meddeler, at firmaet ta-
ger aktiv del i udviklingen af
det kommende pariserhjul i
Las Vegas, der om godt et ars
tid skal placeres i1 hjertet af
den verdensberomte Las Ve-
gas Strip, mellem Imperial
Palace og Flamingo Las Ve-
gas.

Der bliver samtidig tale om
verdens sterste pariserhjul,
og kontrakten om at levere
de to gigantiske hovedlejer

og relaterede teknologier er
netop placeret hos SKF. Der
bliver tale om et 550 meter
hejt pariserhjul, som derved
markant vil overgd det 443
meter haje London Eye.

Las Vegas-losningen il
blive udstyret med to skreed-
dersyede sferiske rullelejer,
der samtidig vil vere de
storste, der nogensinde er
produceret pad SKF-fabrik-
ken i svenske Goteborg.

Hvert leje vil veje cirka 8,8
tons og udformes med 2.300
millimeter ydre diameter,
1.600 millimeter indre dia-
meter, og bredden 630 milli-
meter. SKF-lgsningen om-
fatter desuden et avanceret
smeresystem, forsegling, og
online tilstands-overvag-
ningssystem.

jn

Guld til Schaefflers
Triondur CX+

Schaeffler har modtaget en guldpris for det kulstofbase-
rede Triondur CX+-coatingsystem ved arets Materialica
Design + Technology Award 2012.

I forbindelse med Materiali-
ca 2012 1 Miinchen blev-
Schaeffler tildelt en guldpris
for det kulstofbaserede
Triondur CX+ coatingsy-
stem 1 forbindelse med arets
Materialica Design + Tech-
nology Award 2012 i katego-
rien Surface +Technology.
Triondur CX+ kombinerer
tre egenskaber i ét coating-
system: Maksimal mod-
standskraft over for slid og

minimal friktion og dette pa
baggrund af en coatingtyk-
kelse pa blot en til fire mi-
krometer. Coatingen bestar
af et kulstoflag, som ligger i
en amorfstruktur, og som
péferes via en mijlovenlig
PVD- og PACVD-vakuum-
proces.

Det er netop den amorfe
struktur, der udger den unik-
ke coating teknologi. Sam-
menlignet med konventio-

nelle kulstofbaserede lag —
ofte ogsd omtalt som DLC
(diamond like carbon) - ud-
viser Triondur CX+ langt
storre ydeevne og stabilitet i
forhold til temperatur, korro-
sion samt kemisk pavirkning
- hvilket abner op for
flere anvendelsesmulig-
heder, fremhaver Schaeffler.

Med Triondur CX+ mini-
meres friktion og slid pa
komponenter som eksempel-
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Schaefflers Triondur CX+ er tildelt en guldpris i kategorien Surface+Technology.

vis lejer i maskiner og mo-
torkomponenter til biler og
systemet kan anvendes inden
for produktudvikling med
det formal at spare pa res-
sourcerne samt forlenge le-
vetiden pd maskinen, udsty-
ret eller motoren. Teknologi-

en har resulteret i op til 45
procent lavere friktion. Det
giver en klar besparelse i for-
hold til ressourcer, og leveti-
den pa maskiner og udstyr
oges.

Det er derudover lykkedes
Schaeffler at halvere frikti-

onstabet i ventildrevne per-
sonbiler med Triondur CX+
og derved reducere CO2-
emissionen i biler med op til
vaerdifulde to procent, frem-
haver producenten videre.
jn

Schaeffler fastholder hgjt niveau

SEW bag
energieffektiv forskning

Schaeffler Group fortsatte selska-
bets gode kurs i drets ferste ni
méneder trods vanskelige okono-
miske vilkar, fremhaver overste
koncernchef, CEO, dr. Jirgen M.
Geissinger, Schaeffler AG.

Producenten er naturligt pavirket
af de vanskelige okonomiske kon-
junkturer i Europa og nedbrems-
ningen af den ekonomiske udvik-
ling p4 Emerging Markets i lobet af
tredje kvartal. Det er dog lykkedes
os at veekste yderligere i det ellers
udfordrende  marked, udtaler
Jirgen M. Geissinger.

Gruppens omsatning steg i de
forste ni maneder af 2012 med fire
procent til cirka 8,4 milliarder
euro. Omsa&tningen inden for aut-
omobilindustrien voksede med syv
procent, mens den inden for den in-

dustrielle sektor forblev stabil. De
regionale omsatninger udviklede
sig forskelligt i de forste tre kvarta-
ler. Mens omsatningen i Nordame-
rika steg let til 20 procent, steg om-
setningen 1 Asien/Pacific med 10
procent, mindre end i lebet af de
forste seks maneder. Veksten i Eu-
ropa 14 pa 1 procent. Omsaetningen
i Sydamerika gik tilbage med tolv
procent.

Cashflow fra driften steg med 8,2
procent i lebet af de forste ni mane-
der. Anlagsinvesteringerne belob
sig til 672 millioner euro, mod 514
millioner i de samme ni maneder af
2011.

Den nuverende usikkerhed i eu-
roomradet og den lavere vakst i
Asien nedtoner udsigterne. Med
hensyn til &rets sidste kvartal udta-

ler dr. Geissinger séledes, at man
forventer et vigende behov i fjerde
kvartal, hvilket vil medfere en mid-
lertidig kapacitetstilpasning. Under
de nuvarende markedsforhold er
det mere vigtigt end nogensinde, at
virksomheden forsat forbedrer sine
forretningsprocesser, har omkost-
ningerne i fokus og positionerer
virksomheden fremadrettet
P4 den Dbaggrund forventer
Schaeffler, at man ogsé fremover
vil vaekste sterkere end markedet,
men dog ikke na sidste &rs mélsaet-
ning om en omsetningsstigning pa
mere end fem procent. Selskabet
forventer i stedet en omsatnings-
stigning pa omtrent fire procent for
2012 som helhed, betoner dr. Geis-
singer.
in

SEW-Eurodrive i tyske Bruchsal og det tekniske universitet i Karlsruhes
Technik & Wirtschaft-division har indgéet en storre samarbejdsaftale, der
blandt andet sikrer et egentligt forskningscampus for aget energieffektivi-
tet ved SEW-Eurodrive-hovedsadet.

Det strategiske samarbejde omfatter feelles ambitioner om at oge energi-
effektiviteten i SEW-Eurodrives gearmotorer sdvel som bruge den opnée-
de viden i evrige maskinkomponenter, oplyser rektor, dr. Karl-Heinz
Meisel fra Karlsruhe-universitetet.

Alle virksomheder i Baden-Wiirttemberg er sdledes inviteret med i sam-
arbejdet, pdpeger han videre, og understreger, at den opbyggede viden na-
turligvis kan anvendes af SEW-Eurodrive, men ikke begraenser sig til pro-
ducenten.

For Bruchsal-virksomheden har det spillet ind, at man igen far ingen-
ierstuderende til byen, og dermed ogsé mulighed for at pavirke deres stu-
dieretning, s& de kan sege til virksomheden efter endte studier. Det savner
man, efter at det tidligere tekniske universitet i byen for ar tilbage blev
nedlagt, forteller divisionsdirektor Johann Soder, der er ansvarlig for
virksomhedens Technik-division.

jn
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Hold pa produktionen med Teknologisk-tjek

Virksomheder, der automatiserer, kan i stigende grad tage konkurrencen op
med lavtlgnslandene. Arsagen ses blandt andet i bedre forsyningssikkerhed
0g @get kvalitetsniveau ved fastholdelse af produktion i Danmark, og derfor
har Teknologisk Institut introduceret Automationstjek.

Af John Nyberg
nyberg@teknovation.dk

Teknologisk Institut Robot-
teknologi i Odense har intro-
duceret begrebet Automa-
tionstjek.

Ifelge automationskonsu-
lent Poul Kestner skal initia-
tivet ses som et tilbud til de
danske produktionsvirksom-
heder, der ofte med fa midler
kan tage konkurrencen op
med producenter i lavtlons-
omraderne som eksempelvis
Kina.

Udgangspunktet er, at det
desveerre har vist sig, at det
har veret sveert for virksom-
heder egenhandigt at vurde-
re hvor det kan betale sig at
automatisere, pépeger Poul
Kostner. Med en maélrettet
indsats omkring automatise-
ring baseret pd Automation-
stjeks test- og konsulent-pro-

gram, vurderer han, at man-
ge danske produktionsvirk-
somheder kan finde konkret
potentiale med henblik pa at
oge produktiviteten og ind-
tjeningen, endda samtidig
med, at der ogsa sker forbed-
ringer af arbejdsmiljeet for
medarbejderne. Det er Tek-
nologisk Institut's stab af er-
farne medarbejdere, med
mangedrige erfaringer 1 at
indfore automation i hele
den industrielle sektor, der
gennemforer tjekket.

Automationstjek opsatter
kriterier for udveelgelse af de
opgaver hvor det bedst kan
betale sig at automatisere, og
der udferdiges en gennem-
skuelig rapport der indehol-
der en beskrivelse af virk-
somhedens arbejdsform og
fordelene ved at automatise-
re.

Automationstjek er et tra-

ditionelt For-under-efter for-
lob. Inden besoget vil virk-
somheden modtage et kort
sporgeskema sd vi kan vur-
dere hvilke eksperter der
passer bedst til det enkelte
firma. Det sikrer en optimal
effekt af den tid bade Tekno-
logisk Institut og virksomhe-
den anvender ved gennem-
gangen.

Ved den fysiske gennem-
gang sammen med Dem sik-
res det, at der stilles skarpt
pa de opgaver firmaet gnsker
at f4 lost forst. Konsulenter-
ne har altid gjnene dbne, og
vil iagttage hele processen,
s& en oplagt automationsop-
gave ikke bliver overset,
fremhaever Poul Kostner.
Ved gennemgangen er der
afsat 2 til 3 timer hos virk-
somheden.

Efter besoget vil automa-
tionskonsulenten  diskutere

potentialet med relevante
specialister pd Teknologisk
Institut, inden der udfeerdi-
ges en rapport. Det skal sik-
re, at der opndes fuldt udbyt-
te af den tid der er afsat til
forlabet.

Rapporten afleveres og
gennemgas ved firmaets ef-
terfolgende besog hos Tek-
nologisk Institut, Robottek-
nologi, i Odense, hvor man
ogsa har mulighed for at tale
nermere med den automati-
onskonsulent, der har gen-
nemgéet virksomheden.

For god ordens skyld frem-
haever Poul Kestner endvide-
re, at Teknologisk Institut al-
tid péleegger sine medarbej-
dere tavshedspligt, og at alle
relevante oplysninger natur-
ligvis behandles fortroligt.

Kort om Automationstjek

Et Automationstjek indeholder falgende:
Et overblik over hvor det kan betale sig at automatisere.

En rapport virksomheden kan bruge som oplaeg nar der
skal indhentes tilbud hos en automations-leverander.

En viden om niveauet for hvor Deres virksomhed ligger
med hensyn til automatiseringsgraden, med udgangs-
punkt i Genefke-skalaen.

En anbefaling fra Teknologisk Instituts erfarne medarbej-
dere til hvordan virksomheden kommer videre i auto-
matiseringsforlobet.

Mulighed for under besoget at diskutere optimeringer pa
allerede automatiserede losninger.

En vurdering af opgavens kompleksitet med udgangs-
punkt i Genefke-skalaen.

Relevant vurdering af hvor mange projekter virksomhe-
den har mulighed for at igangsatte og starte pa én gang
ud fra de medarbejdere og kompetencer De har til radig-
hed under forlabet.

Betydning for arbejdsmiljeet i forbindelse med at auto-
matisere.

Leveres med
controllerskab,
trykfglsom skaerm
og software

Universal Robots Aps
Svendborgvej 102
5260 Odense S

TIf. +45 89 93 89 89

Find forhandlerlisten pa
www.universal-robots.com

Scan og se hvor
let det er at bruge
en UR-robot

UNIVERSAL ROBOTS

Fa ogsa en
demonstration af
robotarmen i din
virksomhed

Tag fat i robotten og vis den
bevaegelserne. Sa er den
programmeret til en ny opgave

Ggr din produktion mere effektiv

Nu kan du automatisere meget mere i din produktion med
nyskabende robotter fra Universal Robots. Vores danskudviklede

robotarme bruges i en lang raekke virksomheder i hele verden.

Brugervenlig:

P3 20 minutter kan
dine medarbejdere
laere at programmere
robotarmen

Pick and place opgaver

Betjen robotten pa den trykfglsomme skaerm
med en enkel grafisk brugergraenseflade

Stor arbejdsradius

Fleksibel:
Vejer fra 18 kilo
og kan bruges
helt uden
afskeermning

Prisgunstig:
Hurtigt tjent
hjem med
vejledende
priser fra

kr. 149.000

Praecisionsarbejde
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FYNSKE UNIVERSAL
ROBOTS MED | IFR

Danske Universal

Odense, er netop blevet lanceret
som partnermedlem af Interna-
tional Federation of Robotics,

IFR. Og i den forbindelse har IFR
offentliggjort det med en beskriv-
else af virksomheden pé organisa-
tionens hjemmeside. Her far
Odense-firmaet skudsmaélet, at
virksomhedens har revolutioneret
robotmarkedet med de innovative
UR-robotter. Endvidere frem-
haeves robotternes hurtige Return
Of Investment, og det faktum at
firmaet modtog den prestigefyldte
IERA-Award tidligere i ar.

PALOMAT-OPBAKNING
TIL FULD SKRUE

=il RCl/DI 1.
WL OI\NULC™

I forlengelse af Metal- & Ma-
skinindustriens Fuld Skrue-kam-
pagne har producenten af
pallemagasiner Palomat valgt at
vaere med blandt de leveranderer,
som vil inspirere branchens virk-
somheder til at styrke produktio-
nen i Danmark gennem en inten-

Teknovation®

siveret produktivitetsindsats. Area
Manager Majbritt Svane ser gode
muligheder for at levere kompe-
tencer, der kan optimere materi-
aleflowet, og vil sege i videst
muligt omfang ogsa at drage nytte
af de evrige samarbejdspartnere i
netvaerket til slutkundernes fordel,
understreger hun. Samtidig ser
hun et stort potentiale i at kom-
binere de storre losninger med
ogsa sma optimeringer, der i
mange tilfeelde kan give et rigtigt
godt effektivitetsudbytte. Fuld

Skrue-deltagelsen handler for
Palomat om at endre et vidt ud-
bredt Mindset og i stedet se de
muligheder og forbedringer, der
kan veere med til at ege produk-
tiviteten her og nu, fastslar
Majbritt Svane.

Avancerede danske transportlgsninger

En aktuelt danskudviklet intelligent vogn til automati-
sering af intern logistik tilbyder samme funktionalitet
som de mest avancerede transportrobotter, men til en
brgkdel af prisen. Dermed kan vognen opna stor
udbredelse i produktionsvirksomhederne.

Af John Nyberg
nyberg@teknovation.dk

I lobet af fa &r vil avancerede
losninger til automatisering
af intern transport opna stor
udbredelse p& fabrikker,
hospitaler og andre store ar-
bejdspladser verden over,
vurderer direkter Henrik
Sig, fra Koldinig-baserede
Handy Transportvogne A/S.

Her er man lige nu i ferd
med at feerdigudvikle den in-
telligente transportvogn
Handy One, der tilbyder
samme funktionalitet som de
mest avancerede transportro-
botter, men til en brekdel af
prisen.

Danske sygehuse har alle-
rede pabegyndt forseg med
losninger, som serger for au-
tomatisk transport af materi-
aler fra eksempelvis lagre og
depoter, og i USA benyttes
allerede hundredvis af intel-
ligente, selvkerende trans-
portvogne pa sterre arbejds-
pladser.

”Den steorste hindring for
sddanne produkters hurtige
udbredelse er deres meget
hgje priser, der kan komme 1
narheden af en million. Der-
med bliver investeringshori-
sonten og tilbagebetalingsti-
den forholdsvis lang,” siger
Henrik Sig.

Derfor er filosofien bag

Handy One, at man ved at
benytte standardkomponen-
ter inden for printkort, sen-
sorer og lignende kan opnd
kolossale besparelser pa ba-
de udvikling og materialer —
og dermed sxlge det faerdige
produkt langt billigere.

”Pa den made kan vi skabe
en logsning, der kan det sam-
me som markedets mest
avancerede produkter, men
til markant lavere pris. Han-
dy One har potentiale til at
opna si stor udbredelse, at
den kan fremskynde selv-
kerende, intelligente trans-
portvognes indtog og der-
med revolutionere intern
transport. Vi gjner et enormt

_._F__._.___._————-'——-—..._______‘___‘_-_‘_h

Den danske Handy One tilbyder samme funktionalitet som selv de mest avancerede trans-
portrobotter. Desuden kan vognen selv styre uden om forhindringer. Cirklerne illustrerer

dens ’synsfelt™.

afsaetningspotentiale og reg-
ner ogsd med, at Handy
One bliver en storstilet eks-
portsucces,” forteeller Henrik
Sig.

SVEJSEROBOTISERING MED
OFFLINE PROGRAMMERING

Valk Welding har i 30 &r udviklet og
leveret svejserobotsystemer med

Panasonic robotter og 3D offline

programmering.
Mere end 1900 anleeg er dagligt i

drift, med hgjeste ngjagtighed for

feerdiggarelse af serie og enkeltdele.

Lad os overbevise Dem dem om den

samme lette programmering og fejlfri

praestation.

Valk Welding DK A\S
5580 Narre Aaby

tel.

+4564 42 1201

mobile +45 24 83 60 86
mdm@valkwelding.com
www.valkwelding.com

MAKES IT HAPPEN

Han forventer inden leenge
at kunne demonstrere Handy
One pa danske arbejdsplad-
ser. Prisen kommer med di-
rektorens ord til at lande pa
et lille sekscifret belob”.

INTELLIGENT
OG LET BETJENT

Ifelge producenten vil Han-
dy One pa produktionssteder
kunne frigere personale fra
manuel flytning af emner og
dermed muliggere betydeli-
ge effektiviseringer samt sik-
re storre ekonomisk réde-
rum: “Handy One kan pa
tveers af etager og afdelinger
bevaege sig overalt pa ar-
bejdspladsen degnet rundt,
og den fungerer med en lang
reekke stativer, skuffer og
vogne,” forklarer Henrik Sig.
Han mener desuden, at Han-
dy One er bade mere intelli-
gent og brugervenlig end
konkurrenternes:

”Den programmeres nemt
via et webbaseret interface
og kan betjenes via tablet el-
ler mobiltelefon. Samtidig er
navigationen mere intelli-
gent end hos konkurrenter-
ne, der finder vej via senso-
rer i vaegge eller gulv. Handy
One scanner derimod omgi-

velserne i realtid og kan selv
styre udenom, hvis noget
star i vejen,” forteller han.

Oven pé den 36 centimeter
hgje Handy One kan place-
res op til 90 kilogram pa en
500x750 millimeter lastefla-
de, og desuden kan den
fremfore andre, ikke-selv-
kerende transportvogne.

Med intelligente vogne til
at varetage den daglige inter-
ne transport far medarbej-
derne mulighed for at bruge
en langt storre andel af deres
tid pd kerneopgaver. Henrik
Sig mener, at vognene ud
over at sikre hojere effektivi-
tet ogsd hejner arbejdsgle-
den:

”Nar man undgar at skulle
bruge en stor del af sin tid pa
rutinepreegede manuelle ar-
bejdsopgaver, stiger medar-
bejdertilfredsheden, og med
de intelligente transportvog-
ne frigeres ressourcer pa ho-
spitaler og fabrikker. Det
skaber grobund for hejere
produktivitet, ekonomiske
besparelser og forbedret
konkurrenceevne,” slutter di-
rektoren.
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Profilscanner hjaelper med at gribe emnet

En Leuze-profilscanner hjaeper robotter, eller robotarme
fra eksempelvis danske Universal Robots, med sikkert
at gribe emnet, og optimerer dermed Bin Picking-
lgsninger baseret pa Faudes Flexvision-

billedbehandlingssystem.

Faude Automatiseringstek-
nik GmbH i Girtringen i
Tyskland udvikler lebende
innovative produktlesninger,
idet de anvender fremtidsori-
enterede teknologier som for
eksempel letvaegtsrobotten
UR-6-85-5-A fra det danske
firma Universal Robots.

I en praksis udvikling har
man, for at realisere en opti-
mal lesning 1 den Bin
Picking-disciplinen aktuelt
benyttet den danske robot
udstyret med en profilscan-
ner fra Leuze.

Den seks-aksede robot,
med en vaegt pa bare 18 kilo-
gram placerer her emner, der
vejer op til 5 kilogram, i en
arbejdsradius pa 850 milli-
meter til en defineret posi-
tion - ligegyldigt om det er
oppe fra, nede fra, tiltet eller
drejet.

For at gore det muligt for
robotten selvstendigt at re-
gistrere emnerne, blev den
udstyret med Leuze Electro-
nics profilscanner LPS 36
(Line Profile Sensor) og bil-
ledforarbejdningssystemet
Flexvision fra Faude.

Monstergenkendelsen og
positionsbestemmelsen  af
komponenterne sker gnid-
ningslest med leosningen
gennem sammenspillet mel-
lem letvaegtsrobotten, billed-
forarbejdningen og profil-
scanneren, fremhaver Leuze
Electronic Scandinavia pé
hjemmesiden for Dansk
Robot Netvaerk, Dira.

PKONOMISK LASNING

Med LPS 36 har Leuze elec-
tronic realiseret sensorer til
en gkonomisk emnegenken-
delse ved store méleomrader
fra 200 til 800 millimeter.
Sender og modtager er an-
bragt i et meget kompakt
hus, der er let at installere.

LPS-sensorerne kan male
emners dimensioner og posi-
tion. Hvor det tidligere var
nedvendigt at anvende kost-
bare sensorlgsninger, sensor-
kombinationer eller elektro-
nikenheder, kan man nu an-
vende profilscanneren, sa-
ledes som eksemplet hos Fa-
ude tydeligt viser.

Med profilscanneren regi-
strerer robotten selvstaen-
digt, hvilke komponenter
den bedst kan gribe. Hajde-
informationen 1 scanneren
giver mulighed for at bereg-
ne positionen i den tredje di-
mension. Tidligere proble-
mer med hensyn til belys-
ningsteknik inden for billed-
forarbejdning eliminerer
profilscanneren, da den er
ufelsom over for fremmed-
lys.

Flexvision-lgsningen er et
intuitivt, high-performance
billeddetekterings- og —bear-
bejdningssystem specielt ud-
viklet til industrielt brug.
Den modulere opbygning
med Halcon-biblioteker fra
MV-Tec Software i Miinchen
gor billedbearbejdnings-
systemet fleksibelt.

Vagten, den enkle installa-
tion og parametrering af
systemet samt den lave pris
karakteriserer hele systemet.
Return on Investment opnas
i lobet af cirka 6 méneder pa
grund af satprisen pé cirka
38.000 euro, oplyser Leuze.

Leuze Electronic og MV-
Tec Software har sideleben-
de udviklet et Image Acqui-
sition-interface til LPS 36
profilscanneren. Med dette
kan profilscannerne opere-
res ved hjelp Halcon-billed-
bearbejdningssoftwaren.

Interfacet tillader simpel
detektering af eakvidistante
3D-data med profilscanner-
ne og den direkte indlaesning
af de kalibrerede 3D-data
med Halcon-softwaren. Des-
uden understottes funktio-
nerne i Leuze-skannerne op-

timalt. Den integrerede
applikationsudvikling  sker
enkelt og hurtigt med

3D-vision-operaterer fra
Halcon-softwarebiblioteket.
Derved er det muligt at vide-
rebearbejde maledataene fra
LPS 36-skannerne ved kom-
plekse 3D-anvendelser sa
som emneudmaling eller ved
indlaesning af robotgreb. Ek-
sempelvis kan volumen be-
regnes og positionen pa tre-
dimensionelle emner be-
stemmes. Brugerne spares
sdledes for kostbare soft-
ware-udviklinger og pro-

grammeringer af egne algo-
ritmer, fremhaver Leuse
Electronic Scandinavia.

jn

Danske Universal Robots-robotarme er oplagte til Bin Picking-lgsninger med de seneste
profilscanneteknologier, fremhaever Leuze.

Tyske Robotter - Danske lgsninger

Salg-Leje-Leasing-Support « wwww.kuka.dk ¢ info@kuka.dk *TIf 49 70 80 00
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VALK SLAR ET SLAG FOR ARC-
EYE-KAMERA

Den hollandske producent af svej-
serobotlesninger, Valk Welding,
der ogséd har salgsselskab i Dan-
mark, deltog i ar for forste gang
med pd messen Expo Silesia i
byen Sosnowiec. Her viste virk-
somheden blandt andet nyska-
belsen Arc-Eye-kamerasystemet
til brug ved lasersvejsning. I kom-
bination med offline programmer-
ingssystemet DTPS udviklet i tet
samarbejde med Panasonic, er fir-
maet specielt succesfuld pd det
polske marked med leveringen af
store og komplekse svejserobotter
til tunge samt omfangsrige pro-
dukter, fremhaeves det. Eksem-

pelvis har firmaet leveret flere
svejserobotter til automobilprodu-
centen Wielton. I Polen dakker
virksomheden  primart  den
sydlige del af landet med egen
repreesentantion. Men det danske
selskab, med base i Norre Aaby,
har ogsad veret involveret i flere
projekter for danske firmaer med
produktion i Polen.

ROBOCLUSTER KLYNGE FOR
OFFSHORE

Innovationsnetveerket Robocluster
og Offshore Center Danmark
lancerer nu et samarbejde, der
skal munde ud i klyngedannelse
mellem akterer fra ind- og udland

pa markedet for robotter til off-
shoreindustrien. Det vurderes, at
behovet for intelligente teknologi-
er, der i oget omfang kan vare
med til at seenke udgifter, forbedre
produktionsfaciliteter,  vedlige-
holde og meget andet, er bade
stort og stadigt voksende inden
omradet. Et serligt omrade er vin-
denergi, hvor der politisk ligger
forventninger om, at Danmark in-
den 2030 producerer i omegnen af
5.550 Megawatt - med de 4.000
Megawatt fra offshore-installa-
tioner. I forste omgang vil ud-
viklingen tage udgangspunkt i
oget  netverksdannelse  med
norske offshore gas- og olieklyn-
ger, samt det norske videncenter

NTNU/SINTEE, der arbejder med
forskning og uddannelse pa om-
radet for gasteknologi.

SCILOG OPK@BT AF PARKER
HANNIFIN

Parker Hannifin Corporation har
opkebt firmaet Scilog Inc,
hvorved Parker styrker koncer-
nens igangvaerende udvikling pa
serligt det voksende single-use-
marked. Opkebet giver séledes
Parker mulighed for at levere en
forbedret portefelje ved at kom-
binere eckspertise inden for fil-
trering og separation med en-
gangspose-systemer og automa-
tiserede  single-use l@sninger.

Scilog-aktiviteterne integreres i
Parkers Process Filtration Divi-
sion, som tilbyder filtrering med
hej renhed samt separationslos-
ninger kombineret med en-
gangsposer og slangetilslutninger.
Kunderne far gennem
overtagelsen ogsa adgang til
Scilogs  patenterede  sensor-
teknologi for procesovervigning
og kontrol kombineret med au-
tomatiseringsteknik fra laborato-
rie til produktion i “upstream-
og downstream-” behandling,
fremheaver Parker.

Teknovation®

Plug-&-Play
er vejen frem

Pa arets Euroblech-messe i Hannover viste Kuka
bredden i lgsninger til pladebearbejdningsindustrien.
Specielt fremhaevedes den seneste svejsecelle, der forst
og fremmest er nem at implementere i produktionen.

Af Thore Dam Mortensen
tdm@teknovation.dk

HANNOVER:
Med omkring 80 procent af
omsetningen relateret til

automobilindustrien world-
wide er Euro-Blech en af de
faste messeevents for den

ene af Kukas to store
industridivisioner, Kuka
Systemes GmbH.

Péa 2012-udgaven af Euro-
blech-messen kunne system-
leveranderen séledes pre-
sentere de seneste losninger
inden for automatiseret
svejsning samt et overblik
over da mange muligheder
den tyske automationsspeci-
alist har pé paletten inden for
pladebearbejdning generelt.

Den primare attraktion pa

T |-

arets stand var den netop lan-
cerede  Flexible  Cube-
robotsvejsecelle, der er
Augsburg-firmaet  seneste
bud pd en moduler robot-
svejsecelle til hurtigt med
simple midler at oge kapaci-
teten savel som effektiviteten
i produktionen.

Saledes fremhaever produ-
centen anleggets Plug-&-
Play-egenskaber baret frem
af muligheden for hurtig in-
stallation, en intuitiv opera-
torstyring og et minimalt
vedligeholdelsesbehov.

En aktuel losning malrettet
presse- og stanseapplikatio-
ner var ogsé pa plads i form
af robotcellen Cobra. Med
en lineer akse pamonteret
robottens arm slar slange-
cellen” et slag for eget ind-
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og udtagningshastighed, da
det aktuelle opsamlings-
varktej krever et lavere tryk
under indgreb,  hvorfor
cyklustiden kan reduceres.

En gesjeft, Kuka-navnet er
knap sé& kendt for herhjem-
me, er firmaets vaerktejspro-
duktion, hvad angar speciali-
serede varktejslesninger til
formning og skeerende appli-
kationer. Ikke desto mindre
er det en central forretnings-
enhed for robotspecialisten
specielt med henblik péd at
servicere automobilindustri-
en med totallgsninger.

Saledes kunne en rakke
robotceller fordelt hen over
standens gulvareal preesente-
re kombinerede robot- og
vaerktejslosninger med de
seneste fremskridt inden for
primart formgivende vaerk-
tj.

Konkret var der eksempler

Den neto
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p lancerede Flexible Cube-robotsvejsecelle, der er Augsburg-firmaet seneste bud

pa en fiks modulaer robotsvejsecelle til hurtigt at komme i gang med automatiseret svejs-
ning, var den primere attraktion pa arets Euroblech-stand.

En aktuel metode, der gér
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pa enheder til fremstilling af
emner 1 materialerne stal,
hejstyrkestdl og aluminium i
form af blandt andet side-
paneler, dere, kofangere,
undervognskonstuktioner og
diverse andre konstruktions-
emner.

LET ALU-SVEJSNING

Messedeltagelsen gav ogsa
anledning til at udstille fir-
maets seneste fremskridt
inden for punktsvejsning.

under navnet Robo-Spin, er
serlig velegnet til den udfor-
drende opgave at foretage
aluminiumsvejsning.

Med verktejet underkastet
en drejende bevagelse under
svejseprocessen, kan alumi-
niumsemner svejses ligesa
let som stal, fremhaeves det.

En aktuel svejsemetode
fra  aerospaceproducenten
EADS kaldet Delta-N FS,
der betegnes som neste-
generations  friktionssvejs-
ning, blev ogsa vist frem.

Kuka Systems GmbH har siden 1995 vaeret den ene af to
storre divisioner af Kuka Corporation (Kuka Roboter
GmbH er den anden) med base i Augsburg og internatio-
nal leverander af fleksible automatiseringssystemer til
automobil-, aerospace-, energi- og fremstillingsindustri-
en generelt. Selskabet har omkring 3.500 medarbejdere i
over 15 lande og er etableret leverander til forskellige au-
tomobilbilfabrikanter som BMW, GM, Chrysler, Ford,
Mercedes-Benz samt storre akterer 1 andre industrisekto-
rer som Airbus og Siemens.
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Ansigter i branchen

SVEJSEHUSET A/S

Pr. 3. december har Svejse-
huset ansat Rasmus Frost i
stillingen som lagerchef, li-
gesom han er tildelt ansvaret
for ledelse af lagerpersonale
samt opsegende salg af
gaskontrakter og vedligehol-
delse af Aga-kunder.

Rasmus Frost,
Svejsehuset A/S

Rasmus Frost er uddannet
maskinarbejder, men fandt
hurtig ud af at salg var en
stor interesse. Han har kert
som ekstern selger for AVN
Teknik A/S og veret intern
selger for Sanistdl. De sene-
ste fem ar har han dog er-
hvervet sig nye kundskaber,
som produktionsplanlegger
hos Netto Perforering, hvor
han de sidste tre ar har fun-
geret som produktionschef.
Rasmus Frost kommer med
en meget alsidig erfaring,
som Svejsehuset nu ser frem
til at nyde godt af, fastslar
firmaets indehaver, Lars Ja-
cobsen.

ECM INDUSTRIES A/S

Oster Starup-baserede ECM
Industries meddeler, at virk-
somheden over de seneste
uger har udvidet medarbej-
derstaben kraftigt.

I salgsafdelingen har virk-
somheden aktuelt ansat Peter
R. Poulsen som salgstekni-
ker. Peter R. Poulsen med-
bringer en bred baggrund
som varktgjsmager ved Pre-
ma Verktejsfabrik, efterfulgt
af en uddannelse som ma-
skintekniker. Det har blandt
andet ledt til stillinger som
Product Manager ved Martin
Professional A/S, projektle-
der og varkferer ved DA
GDW, samt projekt- og afde-
lingsleder ved Tre-For.

I indkebsafdelingen har
vitksomheden samtidig an-
sat Susanne Bang Blichfeldt
som indkebsansvarlig for
stal/aluminium/plast og del-
komponenter. Susanne Bang
Blichfeldt kommer fra en
lignede stilling hos AA Sme-
de & Maskinfabrik, samt
som servicemedarbejder i
detailbranchen samt i bygge-
og anlaegsindustrien.

I bestraebelserne pa at styr-
ke R&D-afdelingen yderli-
gere har virksomheden ogsa

ansat Ninett Vestergaard
Madsen som teknisk koordi-
nator for udviklingsprojek-
ter. Ninett Vestergaard Mad-
sen har en bred baggrund
som maskinarbejder ved
Sondex, efterfulgt af en ud-
dannelse som maskintekni-
ker. Det har blandt andet ledt
til stillinger som produktchef
ved Flextek og produktions-
leder ved Stenhej. Udvik-
lingsafdelingens opgaver be-
star i at konstruere og frem-
stille automatiserede losnin-
ger med hovedveegt pd kom-
posit-, proces- og héndte-
ringsindustrierne. Ninett
Vestergaard Madsen skal st
som koordinater i samspillet
mellem opgaver/kunder/pro-
duktionen og leveranderer-
ne.

Endeligt er Martin Eriksen
tiltradt som Sales & Purcha-
sing Manager. Martin Erik-
sen var i forvejen ansat som
indkebsansvarlig. Nye behov
og muligheder har gjort, at
Martin Eriksen er avanceret.

Saledes er alle ansat som
en udvidelse af virksomhe-
dens i forvejen staerke kom-
petencer, fremhaever ECM
Industries.

CENSEC

Center for Defence, Space &
Security, Censecs bestyrelse
meddeler, at der nu er truffet
aftale om ansettelse af ny di-
rektor for organisationen pr.
1. januar 2013.

Klaus Bolving,
Censec

Den nye administrerende
direktor bliver Klaus Bol-
ving, der blandt andet er tid-
ligere chef for inspektions-
skibene Triton og Vaedderen,
samt chef i Forsvarets Efter-
retningstjeneste.

Senest har Klaus Bolving
beskeftiget sig med ledel-
sesrddgivning for sével dan-
ske som udenlandske kun-
der.

Klaus Bolving skal i
Sensec std i spidsen for en
videreudvikling af organisa-
tionens sterke netvaerkskon-
cept rettet imod at skabe og
drive  forretningsmeessige
netveerk indenfor en lang
reekke Censec relaterede er-
hvervsomrader, samt udbyg-
ge de nuvarende netverk in-

denfor forsvar og sikkerhed.

Klaus Bolving har mere
end 20 ars ledelseserfaring
og har i sit virke varet vant
til at arbejde i og skabe rele-
vante nationale og internati-
onale netvaerk.

FYNS KRAN UDSTYR A/S

Efter syv ar som ejer og di-
rektor for Fyns Kran Udstyr,
har Jackie Bollingtoft aktuelt
valgt at treekke sig ud fra den
daglige drift af virksomhe-
den og hellige sig goremal
uden for Fyns Kran Udstyr
A/S, FKU.

Styrpinden er derfor nu
fuldt overdraget til Carsten
Moller Serensen, der tiltrad-

te tidligere 1 ar og nu egen-
haendigt har ansvaret for den
daglige drift og virksomhe-
dens 75 ansatte.

/'

Carsten Maller Sgrensen,
Fyns Kran Udstyr A/S

Carsten Moller Serensen
er 37 &r gammel, bosiddende
i Kolding og kom til firmaet
fra en tilsvarende stilling

som direktor i en ejer-ledet
virksomhed inden for gulv-
branchen. Forud for dette har
han en lang karriere bag sig
inden for leftgrejsbranchen
hos en konkurrerende virk-
somhed.

Overdragelsen ~ markerer
samtidig en overgang til en
ny forretningsplan hvor der
bade bliver plads til at foje
mere til produktprogrammet
inden for standardleftegrej i
form af ”Yellow-Line”, der
er lpsninger, der har til ned-
bringelse af manuel handte-
ring samt en markant oget
synlighed i hele markedet,
bade on- og offshore.

Vild med veekst?

Vi sgger landets skarpeste saelgere af skaerende varktgjer...

Vil du veere en del af en global virksomhed i kraftig veekst — sa kom med pa det voksende hold
hos KYOCERA UNIMERCO A/S og bliv en af vores to nye salgsteknikere i Midt- eller Senderjylland.

Med Danmarks steerkeste program af spdntagende vaerktgjer, tilbeher og services i ryggen
bliver det din opgave at opfylde kundernes behov for at producere hurtigere, bedre og billigere.

Vi var tidligere kendt som UNIMERCO, men er nu en del af den japanske
KYOCERA-koncern, der er blandt verdens ferende producenter af vendeskaer.

Med ny global styrke fortsaetter vi vaeksten, bade i Danmark og internationalt.

Vil du med pa rejsen, sa leeg vejen forbi www.kyocera-unimerco.dk/job - eller ring til salgschef

Jesper Schneider Kjeldsen / HR-konsulent Dorte Bjerregaard pa telefon 97 14 14 11.

Laes mere om jobbet pa www.kyocera-unimerco.dk/job

ESAB DANMARK

Ved en festlig reception i
Hedensted i starten af de-
cember har Esab Danmark
aktuelt markeret forhandler-
salgschef Bjarne Nymarks
60 érs fodselsdag.

Han har mangearig bag-
grund i svejsefirmaets dan-
ske salgsindsats — iser i Ves-
tdanmark, og forretningsfor-
bindelser og evrige venner af
huset modte derfor talsterkt

op.

KYOCERd

UNIMERCO
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Aktuel hybridteknologi

Tyske Heidenhain lancerer aktuelt en genera-
tion af bereringsmaéleprober til fremstilings-
industrien med hybridteknologi i form af
radio- sdvel som infrarede signaler.

Konkret er der tale om produkterne TS 460
til emneopmaling og TT 460 til verktejs-
opmaéling.

Med dualsignalet, der kan transmitteres fra
begge méleenhederne, far brugerne gavn af
radiosignalets lange raekkevide og mulighed
for at sende sterre mangder data, sdvel som
det infrarede signals heje nejagtig- og
hastighed.

Dermed kan proberne integreres pa alle
former for maskiner uanset storrelse samt
handtere svaerere opgaver som opmaling
inde i et cylinderformet emner eller hele
vejen rundt om et fem-akset spindelhoved.

Flere informationer:
www.tp-gruppen.dk
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Frizz hos

Komet Scandinavia

Komet Scandinavia introducerer en ny leve-
rander af mikroverktej 1 fuldhdrdmetal til
metalindustrien pa det danske marked, Frizz
Precision Toolzz.

Frizz Toolzz star for state-of-the-art tekno-
logi og deres hgje pracision i fremstillings-
processen sikrer en hgj og ensartet kvalitet.
Leveringsprogrammet indeholder micro-
verktejer til drejning, indstik og gevind fra
diameter 1 til 10 millimeter.

Hardmetalskaerene er fremstillet med en
rille som anvendes til at sikre optimal keling
af skaeret og samtidigt sikrer rillen at skaeret
er korrekt fastspaendt og positioneret i hol-
deren.

Flere informationer:
www.komet-scandinavia.com

Hardforkromede tappe

Farver gger produktiviteten

Med Walter Color Select kan
brugerne ege produktivite-
ten. Sddan lyder konklusio-
nen efter godt et ar med de
farvede udskiftelige verk-
tojslosninger.

De sarlige Iso-farver geor
det enkelt for brugeren at
finde det rette skeer til en gi-
ven opgave. Og da det kun er
selve skeret, der hurtigt
klikkes ind i verktejsholde-
ren, sparer man tid pa egent-
lige varktejsskift i maski-
nen, understreger Walter.

Samtidig ger farven, at alle
hurtigt kan se, at man har
valgt det rette veerktoj til be-
arbejdning af eksempelvis
rustfrit stdl, understreges det
videre.

Samtidig har Walter intro-
duceret flere beleegningstek-
nologier over det seneste ar,
s& man nu kan opnd endnu
hgjere produktivitet, frem-
haves det videre. Eksempel-

vis til Iso P-applikationer,
hvor producenten har den
bld WPP45C-linje, baseret
pd en PVD TiAIN-beleg-
ning.

Flere informationer:
www.walter-tools.com

Dormer Tools har aktuelt ud-
videt programmet med en
serie hardforkromede tappe,
Cr-tappe, der anbefales til
bearbejdning i bronze, kob-
ber og konstruktionsstal.

Ud over at styrke tappen,
sd gor krombelagningen, at
materialet lettere slipper. Det
sammen med bedre spantag-
ning geor det samlet til en
mere sikker og produktiv be-
arbejdning, fremhaver Dor-
mer.

Endvidere papeges det, at
de kortere losninger gor det
muligt at kere mere sikkert
med hojere skaredata, uden
at man gar pad kompromis
med varktojets levetid eller
bearbejdningskvaliteten.

De hardforkromede tappe
er de seneste i reekken af den
brede palette af bearbejd-
ningslesninger, som vi tilby-
der slutbrugerne inden for
snart sagt enhver tenkelig
materialetype og applikation.

—
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Flere informationer:
www.dormertools.com

Opdateret skydelaerepalette

Hoffmann Group udvider nu deres Garant-
skydelerepalette og prasenterer digitale
skydelerer og dybdeskydeleere med opdate-
ret design.

I losningerne er anvendt en speciel energi-
effektiv elektronik i kombination med et
holdbart lithium-ion batteri, hvilket garante-
ret et lengere anvendelsestidsrum. Desuden
har de seneste modeller en dateudgang til en-
kel mélevardioverforsel til computer via tre
gaengse interfaces.

De aktuelle digitale skydelarer kan leveres
i samlet fire udforelser med maleomrédder fra
150 op til 300 millimeter, Garant digital dyb-

deskydelaren i to udferelser med maleomra-
derne 150 og 300 millimeter. Alle modeller
er udstyret med et kontrastrigt LCD-display
med 8,5 millimeter cifferhojde. Displayet
kan omstilles mellem millimeter- og tom-
medeling.

Det energieffektive malesystem har en Re-
ference-Lock-funktion, der lagrer nulpositi-
onen og forhindrer en fejlbetjening. Produk-
terne overholder nejagtighedskravene i hen-
hold til Din 862.

Flere informationer:
www.hoffmann-group.com

Soger du kunder i Sverige?

Sd brug avisen

Mobile nyheder direkte i din pc og telefon.

Tidningen -ror eerecnvase muvesxmine
MASKINOPERATOREN

LASNING FOR PRODUKTIONSTEKNIKER OCH OPERATORER

www.mekpoint.se

Tel: +46 70 265 35 65

a iRigsmaiinns  AESEIEE

E-mail: info@mekpoint.com
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Fandt tilbage
til hjerteblodet
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Med konceptet ”-Mduld Builder” har KeII-po i Thisted iger; faet i hjulene og starre

eksport af veerktgj.

Der er gang i hjulene og eksporten hos Kellpo,
der fandt tilbage til hjerteblodet i veerktgjerne med

konceptet "Mould Builder”.

Af Michael Peis
peis@teknovation.dk

12009 stod ejerlederne bag et af medlems-
firmaerne i Foreningen af Danske Veark-
tojsfabrikker, FDV, Thisted-virksomheden
Kellpos Poul Pedersen og Kjeld Pedersen,
sa at sige med ryggen mod muren. Efter 14
ars optur lige siden firmaet startede op,
ramte krisen hardt, og halvdelen af omsat-
ningen forsvandt som dug for solen. Men
ved at fokusere pa firmaets oprindelige
DNA, veerktej til plastemballage, er firmaet
kommet styrket ud af krisen.

Begge indehavere er oprindeligt uddannet
som verktgjsmagere, og gennem arbejdet
som lenmodtagere fik de begge stor
erfaring med blandt andet vearktej til
plastemballage. Ved opstarten af Kellpo i
1995 var de vasentligste rastoffer deres
knowhow og en utrettelig energi. Kunder
og penge havde de ingen af.

Fra starten besluttede de to derfor at styre
efter en malsatning om, at der ikke ma la-
ves minus i regnskabet. Malsatningen blev

fulgt helt frem til 2009, hvor firmaet for
forste gang nogensinde lob ind i et under-
skud. Det skete efter nogle ar med sterkt
veekst. Dertil havde de to ejerledere investe-
ret op mod 35 millioner i en nybygget fa-
brik samt i opkebet af deres tidligere ar-
bejdsplads, CB Varkte;j.

”Situationen var kritisk 1 2009. Vi havde
udviklet os mere og mere som maskinbyg-
gere med alt pd naer ingenierdelen. Det
marked forsvandt fra den ene dag til den
anden, da krisen kom. Dermed stod vi med
et vakuum, hvor vi var nedt til at kigge vo-
res forretning efter i ssmmene og fa fod-
feeste igen,” siger Kjeld Pedersen,” og
tilfojer:

”Vi havde lige investeret et storre million-
belob, og var tvunget til at fa vores omset-
ning op igen. Derfor gik vi ind og analyse-
rede pa vores kerneforretning og vores san-
de DNA. Det var verktejsmageri og pri-
mert inden plastemballage. Det er her vo-
res afgerende kompetencer ligger i virk-
somheden.”

Fortsattes side 30...
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MOULD BUILDER

Tilbage i 1995 startede Poul
og Kjeld op med at lave
vaerktej. Men nedvendighe-
den af at skaffe penge i kas-
sen og holde maskinerne
kerende gjorde, at der lyn-
hurtigt blev fojet flere nicher
til forretningen.

Som varktejsmager skal
man kunne arbejde bredt
med mange processer og
materialer, og det kraever en
del udstyr. For at kunne ud-
nytte maskinerne fuldt ud
begyndte de to iverksattere
ogsa at lave almindelig
spantagning, maskindele og
fiksturer. Tingene udviklede
sig, og snart var firmaet i
gang som deciderede ma-
skinbyggere.

I 2006 opkebte Poul og
Kjeld deres tidligere ar-
bejdsplads, CB Vearkteyj,
som blev lagt sammen med
Kellpo i en nybygget fabrik.
Med opkebet blev der tilfort
en god maskinpark og 17
dygtige medarbejdere med
kompetencer i verktej. Set i
lyset af vores egen baggrund
var det derfor naerliggende i
2009 at laegge fokus pa
vaerktgjsmageri, fremhaver
Kjeld Pedersen og tilfojer:

”Pa det tidspunkt lavede vi
arligt omkring ni verktejer.
For at oge antallet besluttede
vi os for at senke priserne
kraftigt p4 en made, sd vi

...fortsat fra side 29

stadig kunne have en god
forretning ud af det.”

Med en indsats pa 2000 in-
terne timer udviklede Kellpo
derpa et standardiseret mo-
dulart verktejssystem, "Mo-
uld Builder”. Med det kan
kunderne hurtigt og enkelt
via hjemmesiden bestille
varktej til alle storrelser af
runde, firkantede og ovale
plastbeholdere, der kan set-
tes 1 ordre hos Kellpo.

Det nye koncept trak hur-
tigt nye kunder til udenfor
Danmark. T 2009 14 ekspor-
ten pa fire procent af omseet-
ningen. I 2010 var den vok-
set til omkring 30 procent,
og i 2011 rundede den 45
procent af omsatningen.
Procentvis stiger eksporten
ikke 1 2012, fordi Kellpo har
haft nogle store danske pro-
jekter 1 huset. Til gengeeld
na@rmer omsatningen sig ni-
veauet for de bedre &r.

”Vi havde egentligt for-
ventet, at muligheden for at
bestille via Mould Builder
over hjemmesiden ville give
den storste effekt. Men det
har vist sig, at hele koncep-
tet skaber storre tillid til os
som leverander. Det er vas-
entligt for kunder, hvor
vaerktej ofte er en stor og
langsigtet investering,” slut-
ter Kjeld Pedersen.

Aktuel robotcelle-investering

Som det kan leses i &rsnummer-magasinet, der ud-
sendes med dette nummer af Teknovation, har A-V-N
Maskin A/S aktuelt leveret et vertikalt fuldt fem-akset
MAM 72-63V Matsuura CNC-center med tilbeher, der
desuden er forsynet med robotten med magasiner, méle-
maskine og den overordnede software er leveret af
Erowa Technology Scandinavia.

CNC-centret kan bearbejde alt lige fra meget sma em-
ner op til diametre pa 630 millimeter og med tolerancer
ned til f4 mymeter. Der kan bearbejdes med op til
20.000 omdrejninger i minuttet og med keling gennem
spindlen. Af hensyn til praecisionen er der mulighed for
at temperere kole-/smeremidlet.

Der er 240 varktejspladser i magasinet. Nok til alle
opgaver og til at have sestervaerktejer siddende klar som
reserve. Hvis et vaerktej bryder sammen, starter proces-
sen automatisk op forfra med et nyt verktej og emne.
Samtidig bliver det emne, der var under bearbejdning
ved sammenbruddet, kert ud til kontrol.

Erowa-robotten kan lefte op til 140 kilogram, og pas-
ser fint til produktion af enkeltstyks emner. Den udvel-
ger emner fra et magasin med plads til 75 forskellige
emner, opspandt i fiksturer. Hver enkelt er udstyret med
en chip, som robotten peger sig frem til med en chipla-

SET.

Feelles EU-patent
er en realitet fra 2014

Feelles EU-patentdomstol sikrer, at det bliver vaesentligt billigere at sgge
patent i alle europaiske lande. Det kan i dag koste op imod 267.000 at
sgge patentet. Den pris a&ndres til cirka 15.000.

Af Christian Sandg
csq@di.dk

Den nye patentdomstol vil gere det let-
tere for virksomheder at sege patent i
hele Europa, fordi virksomheden ikke
skal ga til hvert enkelt lands patent-
domstol, men kun ét sted.

Aftalen om den falles patentdomstol
betyder, at virksomheden kan ansege
om et patent et sted, som har gyldighed
i alle EU lande (dog ikke Spanien og
Italien). Virksomheden sparer dermed
bade omkostninger til oversattelse og

andre gebyrer, som de nationale patent-
domstole til tider kraever.

Det anslas, at danske virksomheder
vil spare omkring 160 millioner kroner,
ndr overgangsperioden er overstaet.

Det andet element er, at den falles
patentdomstol kan udstede retskendel-
ser med gyldighed i alle EU-lande,
Spanien undtaget. Det betyder, at sager
vedrerende patent mellem to parter ik-
ke skal fores parallelt i flere forskellige
lande pa samme tid, med risiko for for-
skellige afgorelser.

Efter mange ars ventetid slipper virk-
somhederne nu for en maerkbar
omkostning, nar de vil sgge patent i
forskellige europaiske lande.

De gode veerktgjer til et godt arbejdsmiljg

DI's Arbejdsmiljgkonference den 22. januar i Odense seetter serligt skarpt
pa hvilke virkemidler der virker i arbejdet for at forbedre trivsel, ergonomi

og konfliktlgsning.

Af Kére Sgrensen
kaas@di.dk

Det er handtering af stress, konflik-
losning, samt bedre ergonomi, der er
pd dagsordenen pa DI’s Arbejdsmil-
Jjokonference, som finder sted i Oden-
se Congress Center den 22. januar.

En perlereekke af virksomheder vil
fortelle om deres arbejde med netop
disse tre indsatsomrdder. Virksomhe-

derne vil sdledes ogsd fa det overord-
nede perspektiv pd, hvordan det gar ar-
bejdsmiljeet ude pa de danske arbejds-
pladser.

Konferencen er delt sddan op, at der
vil veere samling i plenum om formid-
dagen. Her vil forskere fortelle om de
udfordringer, mange virksomheder star
overfor 1 forbindelse med stress,
konflikter og ergonomi.

Om eftermiddagen kan deltagerne

vaelge mellem forskellige sessions,
hvor forskellige virksomheder vil for-
telle om deres erfaringer. Du kan
blandt andet here fra Arla Foods, som
har erfaringer fra et af deres selskaber,
nemlig Brikum Ost, eller here fra pro-
ducenten af maling, Dyrup, fortelle
om “nano-allergi” og meget mere.

Lederuddannelse givtig for deltagerne

Det var en flok engagerede kursusdeltagere, der afsluttede sidste modul
pa Branchesamarbejdets nye lederuddannelse. Uddannelsen vender tilbage

| efteraret 2013.

Af Annette Flies
amf@di.dk

Der var god plads til diskussioner og
erfaringsudveksling, da det forste hold
i Branchesamarbejdets Lederuddan-
nelse gennemforte sit sidste modul den
11. december. Det er forste gang
at Branchesamarbejdet afholder et
rent ledelsesuddannelse som bestar

af i alt 5 moduler henover et halvar.

Deltagerne viste stort engagement og
delte flittigt deres erfaringer, samtidig
med, at de blev klogere pa deres per-
sonlige lederprofil, herunder styrker
og svagheder.

Lederuddannelsen  er  malrettet
direktorer og ledere i mindre virk-
somheder. Det vil sige, at kurserne
er fokuseret pd at vaere resultatorien-

teret og direkte, samt til en fornuftig
pris.

Uddannelsen vender
efteraret.

Hgr mere

Hvis du vil vide mere om kurserne,
kan du kontakte Annette Flies pa
telefon 3377 3355.

tilbage til

Kollektive og individuelle lanfornandlinger

Husk at opsige lokalaftalen inden arets udgang, hvis virksomheden vil
overga til individuelle lgnforhandlinger.

Af Henrik Legarth
hih@di.dk

Virksomheder, der enten har en lokal-
aftale eller en kutyme om kollektive

lonforhandlinger, skal huske at opsige
lokalaftalen eller kutymen inden &rets
udgang, hvis virksomheden ensker at
overgd til individuelle lenforhandlin-
ger.

Kontakt Peer S. Jorgensen eller Hen-
rik Legarth fra sekretariatet, hvis du
onsker mere information. Telefonnum-
meret er 3377 3355.
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Ledelse og produktivitet
haenger sammen

Det kommende ledelsesseminar pa Hotel Ebeltoft Strand, som holdes den
sidste weekend i januar, handler denne gang isa&r om produktivitet

Branchesamarbejdet
seetter fokus pa pro-
duktivitet og ledelse
pa ledelsessemina-

ret, der finder sted

den sidste weekend i
januar.

og ledelse.

Af Christian Eskelund-Hansen
ceh@di.dk

Kongevejen til gget produk-
tiviteten er konstant ledel-
sesmassigt fokus. Det er
nemlig virksomhedens le-
delse, der traeffer beslutnin-
ger om investeringer i med-
arbejdere, maskiner og me-
toder, der kan fa produktivi-
teten op 1 gear. Og det er le-
delsen der ivarksetter og
fastholder forbedringer i
dagligdagen.

Derfor afthaenger en suc-
cesfuld produktivitetsind-
sats 1 hoj grad af en ledelses-
messig indsats. En hejere
produktivitet er ikke alene
fornuftigt - det er bydende
nedvendigt. Det er nemlig
selve forudsatningen for
fremtidens veaekst og
velfeerd!

INTERNATIONAL
AGTERLANTERNE

Generelt er danske ledere
gode til at sikre en hgj pro-
duktivitet, og gennemgéen-
de har danske industrivirk-
somheder da ogsd en hgj
produktivitet. I metal- og
maskinindustrien ligger vi
faktisk over produktivitets-
udviklingen i hele industrien
nar man betragter de seneste
tendenser.

Men ser vi over en leengere
arrekke er det et trist syn.
Dansk industris produktivi-
tetsudvikling har de for-
gangne knap 15 ar stiet i
stampe og det gelder ogsa
for vores branche. Sagt med
andre ord: vi har veeret gode
til at holde produktivitet op-
pe — men ikke gode til at fa
den til at vokse. Og det ko-
ster! Mistede markedsande-
le, lavere indtjening og ferre
jobs. Bare inden for blot de

seneste fem ar har metal- og
maskinindustrierne  mistet
cirka 40.000 jobs.

Tabet af jobs skyldes den
internationale krise og det
deraf folgende fald i efter-
sporgslen, men det skyldes
ogsa at vi ikke har gearet os
tilstreekkeligt 1 tide. Mens vi
ikke har veeret i stand til at
fa produktiviteten til at vok-
se, ser det anderledes ud 1
udlandet. Det vidner om at
kongevejen er brolagt med
udfordringer, som ger at
man kan have svart ved at
bevare fokus.

Konkurrerende virksomhe-
der og brancher i vores nabo-
lande har siden midten af halv-
femserne malrettet styrket de-
res produktivitet. Det betyder
at de ar for ar er kommet teette-
re pa og siden er trukket fra
Danmark. Det gelder blandt
andet for Sverige, Tyskland og
Hollands vedkommende.

Fra 2000 til 2010 var Dan-
mark séledes agterlanternen
pa produktivitetsomradet. Vi
har dermed i de seneste
mange ar veret blandt de
OECD-lande, hvor produk-
tiviteten er steget mindst. Ar
for &r vi er gledet ned sa vo-
res konkurrencekraft i dag
befinder sig i det blede mid-
terfelt, som er sardeles ube-
hageligt at veere i for et
hegjomkostningsland ~ som
vores. For hvorfor skulle ud-
landets interesse for at kebe
eller investere i Danmark
blomstre op, hvis vores om-
kostninger er hgje og out-
puttet langt fra prangende
sammenlignet med identiske
virksomheder i udlandet?

KAMPAGNE

DER INSPIRERER

Derfor er der brug for tiltag,
der atter kan fa produktivite-

ten til at vokse. Men hvad er
det man som leder i en
dansk metal- og maskinvirk-
somhed lige skal gore eller
gribe i? Skal man investere
mere i robotter og automati-
sering? Skal man indfore
nye leonsystemer, der far de
ansatte til at give den en ek-
stra skalle eller skal man
hellere satse pa Lean?
Maske skal man kombinere
det?

Uanset, hvad man velger
ber man gere noget. Der er
mange mader at fa produkti-
viteten op i gear pé, og uan-
set hvilke tiltag man veelger,
er der gledeligvis ledelses-
maessig inspiration at hente
for virksomheder i metal- og
maskinindustrien.

Branchesamarbejdet  har
lanceret kampagnen Fuld
Skrue, der giver rad, vink og
vejledning til hvordan man
bedst muligt fr omsat lose

produktivitetsideer til kon-
kret produktivitetshandling.

En af de aktiviteter, der
finder sted i Fuld Skrue-regi

er ledelsesseminaret, der
lober af stablen i slutningen
af januar 2013. Ganske som
tidligere er det ogsd denne
gang det smukt beliggende
Hotel Ebeltoft Strand, der
udger rammerne for semina-
ret.

Traditionen tro bliver der
god mulighed for at f4 dref-
tet udviklingen i branchen
med ligesindede. Deltagerne
far konkrete og praktiske
eksempler pd hvordan man
forbedrer sin produktivitet
gennem blandt andet styrket
automatisering, bedre finan-
siering eget trivsel. Man kan

lese mere om  savel
Ledelsesseminaret som

Fuld Skrue-kampagnen pa
mm.di.dk.

Bestyrelsesformand abner
daren til Sverige

Man skal se en professionel bestyrelsesformand som en investering i fremtiden,
mener Thomas Johansson, der har haft en lang karriere i den svenske industri.
Nu er han blandt andet bestyrelsesformand for Rose Holm A/S i Lynge.

Af Christian Sandg
csq@di.dk

Markederne har forandret
sig, og det er bestemt ikke
blevet lettere at lede en virk-
somhed, mener Thomas Jo-
hansson, der har erfaring fra
en lang rekke store svenske
industrivirksomheder.

’I gamle dage var en kon-
junkturcyklus pé 2 til 5 ar. 1

v

METAL- OG

DI

www.mm.di.dk

HMASKININDUSTRIEN

Metal- og Maskinindustrien

Hannemanns Allé 25, 1787 Kbh. V.
TIf. 3377 3355, Fax. 3377 3380

dag er konjunkturcyklussen
pa 2 til 5 maneder, og det
kreever en kompetent besty-
relse som er omkring virk-
somheden,” sagde Thomas
Johansson pd@ Branchesam-
arbejdets G&-Hjem-Meader
om professionelle bestyrel-
ser hos virksomheden Rose
Holm A/S i Lynge.

Thomas Johanssons rolle
som bestyrelsesformand er

Ole Storm
’ Jeppesen

33773382
osj@di.dk

Dorte Ibsen
Konsulent
3377 3339
doi@di.dk

Branchedirektor

at veere indpisker for de am-
bitigse vaekstmal, som Rose
Holm har sat sig. Men gen-
nem sin erfaring med sven-
ske  industrivirksomheder
har Rose Holm ogsd en
mand, som forstar store kun-
der og kan vere et vigtigt
kort i at &bne deren til store
svenske kunder.

Dermed kan Thomas Jo-
hansson konkret bidrage til

Christian

™

Eskelund-Hansen
" =" Chefkonsulent L
. 33773014
ceh@di.dk

Peer S. Jorgensen
Konsulent
3377 3351

pig@di.dk

Rose Holms vakst gennem
sit kontaktnetvaerk. Men
hans tilstedeverelse mé al-
drig std hugget i granit. For i
og med at virksomhedens
behov @ndrer sig, skal be-
styrelsens kompetencer
@ndre sig tilsvarende:

”En bestyrelse skal foran-
dre sig kontinuerligt, og ha-
ve den rigtige kombination
af historik og nye kompeten-

Peter Lykke Fich Mark Fisker
Chefkonsulent Konsulent
33773739 1 33773391
plf@di.dk mafi@di.dk
Henrik Legarth Mette Nellemose
Konsulent, f Sekreteer
advokat (H) ' 3377 3381

3377 3399 mene@di.dk

hlh@di.dk

Thomas Johansson
holder virksomheden
pa sporet, og er med
sin store viden om de
store svenske virk-

somheder en vigtig
brik i for Rose Holm
at sl& igennem hos
svenske kunder.

’

cef,
son.

At have en professionel
bestyrelse betyder ogsa, at
virksomhedens ledelse fér
mere modspil:

”Jeg er til tider ganske be-
sveerlig, og kan ogsd vere
ganske héard, men virksom-
heden skal videre. Jeg vil si-
ge, at vi har et fair samarbe;j-
de,” siger Thomas Johansson.

siger Thomas Johans-

Det er nemlig ogsé besty-
relsesformandens  opgave
hele tiden at seorge for, at den
daglige ledelse holder sig
fast pa sine mél, og ikke ta-
ger beslutninger, der afviger
fra disse mél. For Rose
Holm drejer det sig om at fa
fat 1 fa store kunder, men
med et fokus pa sterre leeng-
der og dimensioner.

Annette Flies Jakob Gudum " Jim Hansen
Kommunikations- Konsulent for Aluminium
' medarbejder 1 akkvisition Danmark
3377 3331 3377 3448 3377 3368
anf@di.dk ‘ jagu@di.dk jimh@di.dk
Christian Sande Kére Serensen ! Charlotte
Konsulent Konsulent Vilsholm
3377 3724 3377 3353 Konsulent
X csq@di.dk kaas@di.dk 3377 3487
chav@di.dk
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Nar 1 og 1 bliver mere end to

| slutningen af 2011 kgbte KJV det hidtidige Aage
Pedersen Veerktgj i Sgnderborg. P& én gang fik kunderne
i begge firmaer en totalleverandgr inden for spantagning
og samtidig kunne de fastholde deres kendte kontakt.

Af John Nyberg
nyberg@teknovation.dk

KJV A/S har afsluttet regn-
skabséret 2011/2012 pr. 30.
september med selskabets
hidtil bedste resultat.

Virksomheden, som har
administrativt hovedsade i
Odense og seks ovrige afde-
linger i Danmark, har haft en
pen omsatningsfremgang
inden for alle markeder og
har opnaet et resultat for skat
pa cirka 14 millioner kroner
i regnskabsaret. Et resultat,
som firmaet er godt tilfreds
med, ndr man tager i betragt-
ning, at store dele af indu-
strien fortsat er i skonomisk
tomgang.

En del af arsagen til det
gode resultat skal tilskrives
virksomhedens egede priori-
tering af at tilfore kunderne
verdi i form af eget produk-
tivitet, fremhaever KJV. Sam-
tidig har firmaet oplevet en
stor positiv effekt af, at man
er blevet totalleverander in-
den for skerende vaerktoj og
opspending med mere som
folge af opkebet af Aage Pe-
dersen Vaerktoj A/S, Sender-
borg, der blev indlemmet i
november 2011.

Opkebet blev en realitet i
kraft af den klare tendens til
at kunderne vil begrense an-
tallet af leveranderer samt
soger leveranderer, der kan
afdekke hele behovet, her-

under ogsa den rigtige tekni-
ske backup, inden for det
spantagende felt.

”Sammen har vi netop op-
ndet den ideelle kombination
af de helt rigtige kompeten-
cer pd medarbejdersiden og
s& samtidig et samlet styrket
agenturprogram,” konstate-
rer KJV-direktor Henrik
Loftgaard.

DER VAR SAND SYNERGI

Overraskende for ham, og
den hidtidige Aage Peder-
sen-direkter Hans Jorgen
Piepgréss, der i dag er tek-
nisk specialist hos KJV, samt
medejer af firmaet, var det at
se, hvor fa overlap de to hid-

Integration

De to hovedaktionzrer i KJV, brgdrene Kristian Lgftgaard og Henrik Lgftgaard (t.h.), kan

med tilfredshed se tilbage pa 2011/2012, hvor selskabet naede sit hidtil bedste resultat.

tidige selskaber egentligt
havde:
”Da vi samkerte vores

kundelister kunne vi se, at
mange af KJV’s kunder ik-
ke handlede med Aage Pe-
dersen Varktej, og det sam-
me gjorde sig geeldende den
anden vej. Der var virkelig
sand synergi at hente for vo-
res respektive vearktejspro-
grammer, der samtidig ogsd
komplementerede hinanden
fint,” konstaterer Hans Jor-
gen Piepgriss, og Henrik
Loftgaard supplerer:

”Vi havde hébet pa, at det
ikke bare ville vere 1+1,
men at der hertil ville opsta
en lille samlet fremgang, nar
vi nu fik et bredere program

GOD JUL & GODT NYTAR
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og samlet mere end 30 salgs-
konsulenter i marken.” fast-
slar Henrik Loftgaard.

Han pépeger dog, at effek-
ten var udeblevet, hvis man
ikke havde afsat ressourcer
til ogsd hurtigt at forsta hin-
andens produkter. Lebende
gennem 2012 har der séledes
veret masser af skoling af
medarbejdere. Og flere af
Aage Pedersens leveranderer
har varet pa besog hos KJV,
ligesom en rakke KJV-kon-
sulenter har veeret af sted til
leverandererne. Herudover
blev  Senderborg-firmaets
konsulenter meget hurtigt
sendt til Iscar, hvor de af fle-
re omgange har gennemgaet
intens skoling i det store pro-
duktprogram.

”Vi kan kun salge de varer
vi forstér og kan sta inde for.
Derfor har skoling fyldt rig-
tigt meget i det seneste ars
tid,” fastslar Henrik Loftga-
ard, der samtidig noterer, at
programmet inden for span-
tagning nu er sd bredt, at
man har maéttet udpege spe-
cialister inden for udvalgte
produktomrader, der kan bis-
td den lokale konsulent med
specialistviden.

50.000 VARER PA LAGER

Pa de omrader, hvor der var
produktsammenfald, har fir-
maerne naturligvis mattet
veelge ét hovedagentur, men
pa en rekke omréder, var det
i vid udstreekning den anden
vej rundt. Produkterne fra
det ene firma har vist sig at
veere et rigtigt godt supple-
ment til dem, som man alle-
rede var godt inde hos de re-
spektive kunder med.

”De bedste eksempler er

naturligvis at de hidtidige
Aage Pedersen Vaerktoj-kun-
der er blevet introduceret for
KIJV’s hovedagentur Iscar li-
gesom KJV-kunderne blandt
andet har stiftet neermere be-
kendtskab med de mange
muligheder vi har faet inden
for opspanding,” forteeller
Henrik Loftgaard.

Rekordresultatet er ikke al-
ene opndet gennem opkebet
af Aage Pedersen Varktoj.
Sterkt medvirkende har det
desuden veeret, at firmaet
igennem regnskabsaret har
viderefort en aggressiv la-
gerpolitik, som har sikret
kunderne hurtig levering i en
tid, hvor de fleste virksom-
heder skerer ned péd lager-
bindinger for at frigive likvi-
ditet.

Selskabet  beskaftigede
ved regnskabsafslutningen
har 90 ansatte og betjener i
dag cirka 6.000 kunder hvert
ar inden for hovedsegmen-
terne, der kan traekke pa cen-
trallageret i Odense, hvor der
lagerfores omtrent 50.000
produkter, som distribueres
ud til kunder pé dag-til-dag-
basis.

En ikke uvasentlig faktor
herudover har veret den oge-
de interesse for Universal
Robots-robotarmene, hvor
KJV i dag er langt den
starste leverander, sammen
med sine systemintegratorer,
i Danmark med tet ved 60
installationer i det seneste ar.

”Automation er stadig et
nicheomrade for KJV, sam-
menholdt med spantagning
og transmissioner, men det
er bestemt et produktomra-
de, der supplerer os utrolig
godt,” fremhaver Henrik
Loftgaard.



